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UGOVOR O JAVNOJ NABAVCI
Opreme za parkove i djedija igraliSta

Ovaj ugovor zakljucen je izmedu:

Narutioea Zelenilo D.0.0. sa sjedistem u Podgorici, ulica Kritskog odreda br 4, PIB: 02407507,
Broj ra¢una: 550-1910-76 , Naziv banke: Societe Generale Montenegro , koga zastupa lzvrsna
direktorica Daca Popovié, (u daljem tekstu: Naru¢ilac).

i

Ponudada“Park World” D.0.0. sa sjedidtem u Budvi, Sveta Petka bb. PIB: 03262499 Broj
ratuna: 520-39550-56 Naziv banke: Hipotekarna banka Ad.Podgorica, koga zastupa lzvrdni
direktor Bayram Aldemir, (u daljem tekstu: Dobavljac).

OSNOV UGOVORA:

Tenderska dokumentacija za Otvoreni postupak za nabavku robe —opreme za djecija igralista
Sifra postupka 11500 od 12.11.2021 godine;

Broj i datum odluke o izboru najpovoljnije ponude:9370 od 21.12.2021 godine;

Ponuda dobavljaga “Park World™ D.0.0O 3ifra broj 14747 od 30.11.2021 godine.

Nakon sprovedenog javnog nadmetanja Sifra postupka 11522 od 12.11.2021 godine za izbor
najpovoljnijeg ponudaca za nabavku roba Opreme za parkove i djecija igralista,Odluke o izboru
najpovoljnije ponude br.9370 od 21.12.2021 godine i Ponude dobavljata “Park World” D.O.O.
Sifra broj 14747 od 30.11.2021 godine, ugovorne strane su se dogovorile sledece:

] PREDMET UGOVORA h
Clan 1.

Predmet ovog Ugovora je nabavka OPREME ZA DIJECIJA IGRALISTA, shodno slijedeco
specifikaciji:

Ljuljaska, sa dva sjedista Dimenzija ljuljaske: 300x150x200cm.
Pre¢nik cijevi je 114 mm, a debljina zida cijevi je 2,5 mm. 4
vertikalna stuba tj. industrijske cijevi su povezane sa glavnim
horizontalnim nosa¢em i gumenim stezaljkama na metalu
debljine zida od najmanje 12 mm na nacin da &ine medusobno
prav ugao, u boji razli¢itoj od boje cijevi i nosaca, kako bi se
postigao i estetski efekat. Glavni horizontalni nosac je povezan
stezaljkama sa dvije horizontalne cijevi pod pravim uglom. Na
krajevima te dvije horizontalne cijevi se nalaze 4 vertikalne

Ljuljaska. sa dva
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cijevi tj. stuba. Na glavnom horizontalnom nosac¢u prikacena su
dva ljuljaska sjedista sa 4 lanca pomocu vezivnog elementa. 4
vertikalna stuba tj. industrijske cijevi se montiraju na betonsku
podloge dubine najmanje 300mm koja je potrebna za ugradnju
materijala u zemlju. Prilikom montaZe u betonske podloge se
postavljaju sarafi. Stubovi na donjim krajevima imaju ankerne
zavrsetke za betoniranje. Na glavnom horizontalnom nosacu se
nalazi okretni kugli¢ni lezajevi (4 kom) i vezive spojke za koje
su pri¢vrs¢eni lanci sa dva sjedista za dvije osobe. Otvoreni
djelovi koris¢enih cijevi i profila su zatvoreni plastiénim-
polietilenskim, oblim ¢epovima, u boji razli¢itoj od boje same
cijevi. Sirovina polietilenskih materijala koji se koristi u
proizvodnji sjediSta je linearni polietilen male gustine. Koriste se
originalne sirovine koje ne sadrze hemikalije koje mogu stetiti
zdravlju djeteta. Boje koje se koriste u polietilenskim sirovinama
ne sadrze cink. Dimenzije sjedista: Sirina: 44 cm DuZina: 32 ¢cm
Sjedista ljuljaske su napravljena od metalnog jezgra, oblozena
polietilenom koji je ¢vrst, izdrzljiv i otporan na UV zrake. Lanci
(drzaci sjedista) su pocin¢ani sa debljinom zida od 5 mm. Sve
metalne povrsine su obradene bez ostrih ivica i zasti¢ene
kvalitetnim premazima kao zastita od atmosferskih uticaja. Svi
varovi su bruseni. Svi metalni dijelovi konstrukeije su
elektrostaticki bojeni. Nakon izrade svih metalnih djelova, oni se
potapaju u vodi od 1% koncentracije gvozde-fosfata na 50
stepeni tokom 15 minuta nakon ispiranja u te¢nosti za praginu i
odmascivanje sa koncentracijom od 5% na 70 stepeni tokom 10
minuta. Zatim se ponovo ispere istom vodom i osusi. Prije
postupka statickog farbanja, tokom faze susenja, nanosi se
pijesak na nacin da se sprije¢i rdanje uzrokovano praginom i
Cesticama koje se mogu taloZiti na metalnim djelovima kao
rezultat cirkulacije vazduha. Nakon ove faze, materijal je
presvucen pradkastom bojom na bazi poliestera debljine 35
mikrona, koja sprjetava njegovo zagrijavanje (blijedenje boje)
na suncu u elektrostati¢kom sistemu, a zatim se postupak
farbanja zavr3ava zagrijavanjem u pecnici na najmanje 200-220
stepeni tokom 10 minuta.



2 klackalica sa 4 mjesta

Klackalica sa 4 mjesta Klackalica je izradena od ¢vrste i stabilne
konstrukeije pre¢nika @114 mm i debljine zida cijevi 2,5 mm.
Dimenzije klackalice su 300x120cm. Konstrukcija od nosaca
grede sastavljene od dva stuba medusobno spojena profilom na
¢ijem sredistu je preko kugli¢nih lezajeva nosac¢ povezan sa
gredama (2 kom), na ¢ijim krajevima su sjedista (4 kom). Grede
su vezane za postolje-nosac preko kugli¢nih lezajeva na gredama
(2 kom). Sjedista su ergonomska od polietilena koji je ¢vrst,
izdrzljiv i otporan na UV zrake. Ublazavanje udara je preko
gumenog odbojnika unutrasnjeg pre¢nika 20cm i debljine gume
12 mm, koji se nalazi sa donje strane sjedita. Ispred sjedita se
nalazi rukohvat u obliku trapeza. Postolje klackalice se montira
na betonsku podloge dubine najmanje 300mm koja je potrebna
za ugradnju materijala u zemlju. Prilikom montaze u betonske
podloge se postavljaju Sarafi. Otvoreni djelovi koris¢enih cijevi i
profila su zatvoreni plasti¢énim-polietilenskim, oblim &epovima,
u boji razli¢itoj od boje same cijevi, kako bi se postigao i
estetski efekat. Sirovina polietilenskih materijala koji se koriste
u proizvodnji sjedista je linearni polietilen male gustine. Koriste
se originalne sirovine koje ne sadrze hemikalije koje mogu tetiti
zdravlju djeteta. Boje koje se koriste u polietilenskim sirovinama
ne sadrze cink. Svi metalni dijelovi konstrukcije su
elektrostaticki bojeni. Sve metalne povrsine su obradene, bez
oStrih ivica i zastiCene kvalitetnim premazima kao zastita od
atmosferskih uticaja. Svi zavari su brugeni. Nakon izrade svih
metalnih djelova, oni se potapaju u te¢nost od 1% koncentracije
gvozde-fosfata na 50 stepeni tokom 15 minuta nakon ispiranja u
tecnosti za prasinu i odmasd¢ivanje sa koncentracijom od 5% na
70 stepeni tokom 10 minuta. Zatim se ponovo ispere ¢istom
vodom i osusi. Prije postupka stati¢kog farbanja, tokom faze
susenja, nanosi se pijesak na nacin da se sprije¢i rdanje
uzrokovano praSinom i ¢esticama koje se mogu taloZiti na
metalnim djelovima kao rezultat cirkulacije vazduha. Nakon ove
faze, materijal je presvucen praskastom bojom na bazi poliestera
debljine 35 mikrona, koja sprjecava njegovo zagrijavanje
(blijedenje boje) na suncu u elektrostati¢kom sistemu, a zatim se
postupak farbanja zavrSava zagrijavanjem u peénici na najmanje
200-220 stepeni tokom 10 minuta.
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Klackalica sa dva sjedista Klackalica je izradena od &vrste i
stabilne konstrukcije pre¢nika @114 mm i debljine zida cijevi
2,5 mm. Dimenzije klackalice su 300x50cm. Konstrukeija od
nosaca grede sastavljenc od dva stuba medusobno spojena
profilom na ¢ijem sredistu je preko kugli¢nog lezaja nosac¢
povezan sa gredom, na ¢ijim krajevima su sjedista. Greda je
vezana za postolje-nosa¢ preko kugli¢nog leZaja na gredi.
Sjedista su ergonomska od polietilena koji je ¢vrst, izdrzljiv i
otporan na UV zrake. Ublazavanje udara je preko gumenog
odbojnika unutra$njeg precnika 20cm i debljine gume 12 mm,
koji se nalazi sa donje strane sjediSta. Ispred sjedista se nalazi
rukohvat u obliku trougla. Noge klackalice se montiraju na
betonske podloge dubine najmanje 300mm koja je potrebna za
ugradnju materijala u zemlju. Prilikom montaye u betonske
podloge se postavljaju Sarafi, Otvoreni djelovi koriséenih cijevi i
profila su zatvoreni plasti¢nim-polietilenskim, oblim ¢epovima,
u boji razli¢itoj od boje same cijevi, kako bi se postigao i
estetski efekat. Sirovina polietilenskih materijala koji se koriste
U proizvodnji sjedista je linearni polietilen male gustine. Koriste
se originalne sirovine koje ne sadrze hemikalije koje mogu $tetiti
zdravlju djeteta. Boje koje se koriste u polietilenskim sirovinama
ne sadrze cink. Sve metalne povrsine su obradene, bez ostrih
ivica i zadticene kvalitetnim premazima kao zastita od
atmosferskih uticaja. Svi zavari su brugeni. Svi metalni dijelovi
konstrukeije su elektrostaticki bojeni. Nakon izrade svih
metalnih djelova, oni se potapaju u te¢nost od 1% koncentracije
gvozde-fosfata na 50 stepeni tokom 15 minuta nakon ispiranja u
teCnosti za prasinu i odmaséivanje sa koncentracijom od 5% na
70 stepeni tokom 10 minuta. Zatim se Ponovo ispere ¢istom
vodom | osusi. Prije postupka statickog farbanja, tokom faze
susenja, nanosi se pijesak na nacin da se sprijeci rdanje
uzrokovano prasinom i ¢esticama koje se mogu taloziti na
metalnim djelovima kao rezultat cirkulacije vazduha. Nakon ove
faze, materijal je presvuden praskastom bojom na bazi poliestera
debljine 35 mikrona, koja sprjecava njegovo zagrijavanje
(blijedenje boje) na suncu u clektrostatickom sistemu, a zatim se
postupak farbanja zavr§ava zagrijavanjem u peénici na najmanje
200-220 stepeni tokom 10 minuta.
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4 Vrteska

5 Kombinovana sprava

VirteSka Cijev pre¢nika 114 mm, visine 70 cm u srednjem centru
kruzne platforme pre¢nika 160 cm. Cijevi pre¢nika 32 mm bice
postavljena kao centralna ograda-rukohvatag, koja omoguéava
korisniku upotrebu u stojecem polozaju. Nepokretan centralni
stub sa kugli¢nim lezajevima koji omoguéava samopokretanje.
Platforma kruzne osnove od neklizajuéeg lima. Nagdin vezivanja
drzaca, ograde-rukohvata i platforme prema idejnom rjesenju
ponudaca, Na centralnom stubuy se povezjuju tri cijevi koje se
presaviju i prikace na kruznu platformu, a na te tri cijevi se kace
Jo8 po jedna cijev koja se presavije i prikaci na kruznu
platformu. Navedena konstrukeija se montira na betonsku
podlogu dubine najmanje 300mm koja je potrebna za ugradnju
materijala u zemlju. Prilikom montaZe u betonske podloge se
postavljaju Sarafi. Otvoreni djelovi korigéenih cijevi i profila su
zatvoreni plasti¢nim-polietilenskim, oblim ¢epovima, u boji
razlicitoj od boje same cijevi, kako bi se postigao i estetski
efekat. Sve metalne povrsine su obradene, bez ostrih ivica i 9 kom
zaSti¢ene kvalitetnim premazima kao zastita od atmosferskih
uticaja. Svi zavari su bruseni. Svi metalni dijelovi konstrukeije
su elektrostaticki bojeni. Nakon izrade svih metalnih djelova, oni
se potapaju u te¢nost od 1% koncentracije gvozde-fosfata na 50
stepeni tokom 15 minuta nakon ispiranja u te¢nosti za praginu i
odmaséivanje sa koncentracijom od 5%. Zatim se ponovo ispere
¢istom vodom i osusi. Prije postupka statickog farbanja, tokom
faze susenja, nanosi se pijesak na nagin da se sprijeci rdanje
uzrokovano pradinom i ¢esticama koje se mogu taloziti na
metalnim djelovima kao rezultat cirkulacije vazduha. Nakon ove
faze, materijal je presvuden praskastom bojom na bazi poliestera
debljine 35 mikrona, koja sprjecava njegovo zagrijavanje
(blijedenje boje) na suncu u elektrostatickom sistemu, a zatim se
postupak farbanja zavrsava zagrijavanjem u pecnici na najmanje
200-220 stepeni tokom [0 minuta.

Kombinovana sprava DIJELOVI POLIETILENA: * Sirovina
polietilenskih materijala koji se koriste na igralistima je linearni
polietilen male gustine. Koriste se originalne sirovine koje ne
sadrze hemikalije koje mogu $tetiti zdravlju djeteta i imaju
sertifikat EN 1176-1,3. « U polietilen Jje dodat antistaticki
materijal » Boje koje se koriste u polietilenskim sirovinama ne
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sadrze cink i njihova osjetljivost na svjetlost je na slaki izmedu
6-8. « U polietilenskim materijalima debljina je najmanje 5 mm
u oblastima trenja i pritiska, Garancija na spoljne uticaje na
polietilenske materijale je 2 godine. METALNA
KONSTRUKCIJA NOSACA: » Nosedi stubovi su od metalnih
cijevi @ 114 mm, debljine 2,5 mm, 1z jednog komada. « Otvoren]
djelovi metalnih cijevi su zatvorene i zakovane plasti¢nim
zaobljenim ¢epovima u boji, kako bi se sprijecilo rdanje zbog
vode i vlage. Protivklizna platforma je izradena iz Jednog
komada, dimenzije 115 cm x 205 cm x 8 cm (savijena) | min, 2
mm debljine, Proizvedena je od perforiranog lima, Da bi se
sprecilo savijanje lima u sredini platforme, obezbjediti 2
oslonca, od metalnih cijevi, 40x5 mm sa srednjih tacaka. Uglovi
platforme su ¢etvrtasti sa krugovima koji zatvaraju cijev od
O114 mm. Struktura platforme: tvrdoca 60 + 5 udjela A, gustina
1 gr/em3, zatezna &vrstoca najmanje kgtf/em?, izduzenje 650 -
700% i svojstvo habanja 100 m3 (max) pomjesano sa
antistatickim materijalom PVC (Plastisol) premaz napraviti
metodom HOT DIPP. Debljina PVC-a je najmanje 2 mm u
svakoj tacki. Stepenice su proizvedena tako da mogu doéi do
platforme sa visinskom razlikom od 150 ¢em. Visina stepenika je
najmanje 130 mm, maksimalno 200 mm. Ograda stepenista je
dvostrana sa minimalnom visinom 700 mm i maksimalnom
visinom od 850 mm. Stepenice su proizvedene od DKP lima,
debljine 2 mm u zatvorenom sistemu. Struktura platform:
tvrdoca 60 + 5 udjela A, gustina 1 gr/cm3, zatezna ¢vrstoca
najmanje kgf/cm?, izduzenje 650 - 700% i svojstvo habanja 100
m3 (max) pomjesano sa antistatickim materijalom PVC
(Plastisol) premaz napraviti metodom HOT DIPP. Ivice ograde
stepenista su izvedene od cijevi minimalne dimenzije 27x2 mm,
a ograde od cijevi od najmanje 21x2 mm. Ograde stepenista sy
obojene elektrostati¢nom praskastom bojom na bazi poliestera.
Ravni tobogan dimenzija 2850x600mm. Proizveden od
jednobojne polietilenske plastike u jednom komadu i dvostrukog
sloja sa najmanje 35 kg. Unutrasnja visina boénih zastitnih
uglova tobogana je 17 cm, Sirina klizne povrine je 40 cm, a
nagib 25-30 stepeni, Polietilenske ograde treba koristiti kako bi
se osigurala sigurnost na ulazu u tobogan. Tobogan ée se
pricvrstiti metalnim elementima iz podrugja sidrista koje se



nalazi na dnu izlazne tagke. Tezina tobogana je minimum 35 kg.
Spirani tobogan dimenzija 1150x600 mm. Spiralno oblikovan na
profilnoj cevi od @76 mm, proizvoden od jednobojnog
polietilenskog plasti¢nog materijala u Jednom komadu |
dvostrukog sloja sa najmanje 45 kg. Povriina proizvoda je
glatka. Unutrasnja visina boénih zastitnih uglova tobogana treba
Je 17 em, Sirina klizne povrsine je 40 cm, a nagib 25-30 stepeni.
Da bi se osigurala sigurnost na ulazy tobogana koriste se ograde
od 9 kg svake strane. Da bj se osigurala sigurnost na ulazu
tobogana koristi se polietilenska barijeru sa gornjim delom od 12
kg. Metalna cijev @ 76 mm Je postavljena u sredinu tobogana i
metalnim elementima se ucvrscuje za tlo. Tezina tobogana min,
45 kg. Kvadratni krov je proizveden od jednog komada
jednobojnog polietilena minimalne visine od 89 ¢m. Prilikom
mjerenja na platformi u skladu sa TS EN 1176-1 visina izmedy
platforme i krova ée bitj najmanje 1800 mm. Krov ¢e biti
direktno povezan sa glavnom konstrukcijom. Izmedu se ne
Koristi element veze, Krov kvadratne osnove je proizveden od
polietilenske sirovine, Boje koje se koriste u bojenju su pogodne
za zdravlje djece. Da povrsina proizvoda je glatka. Povrsing
kalupa od aluminijuma il ekvivalentnog materijala ce se
pieskirati i proizvesti prolaskom postupka teflonskog premaza.
Tezina krova min. 25 kg. Figura na obije ploce krova tezine min.
8 kg. Zastitna ograda platforme je izradena od polietilena i
metala na nacin koji obezbeduje siguran pristup djeteta elementy
igre. Zastitne spojenice su min. 3/4 1 pri¢vr$éene su spajanjem na
3 nosaca cijevi i steznim sistemom. Sve zastitne ograde sy
spojene sa stubovima @ 114 | dostupne za promenu oblika po
zelji. Da povrsina proizvoda bude glatka, povrsina kalupa od
aluminijuma ili ekvivalentnog materijala ¢e se pjeskariti i
proizvesti prolaskom postupka teflonskog premaza. Svi detalji
na ulazu u tobogan sy dizajnirani i proizvedeni u skladu sa
medunarodnim sigurnosnim i sigurnosnim normama. Proizvod
s¢ proizvodi kao dvostruki i proizvodi se u bojama po dogovoru
sa Naru¢iocem posla, TeZina panoa min, 8kg, figure min. 5 kg.
Set od 2 ljuljaske: » Horizontalne metalne cijevi @114 mm,
debljine zida 2,5 mm — | komad duzine 3m i 2 komada dugine
do I m. « Vertikalne metalne cijevi @114 mm debljine zida 2,5
mm —4 kom. Otvoreni djelovi metalnih cijevi ¢e biti zatvorene



6. Njihalica

zakovane plastiénim zaobljenim ¢epovima u boji, kako bi se
sprijecilo rdanje zbog vode i vlage. Tacke rezanja horizontalnih i
vertikalnih cijevi sa metalne cijevi debljine zida ¢e biti povezane
gumenim stezaljkama na metalu debljine zida od najmanje 12
mm na nacin da ¢ine medusobno pravi ugao. ¢ Sirovina
polietilenskih materijala koji se koriste u proizvodnji okretnog
sjedista je linearni polietilen male gustine. Koristi¢e se
originalne sirovine koje ne sadrze hemikalije koje mogu $tetiti
zdravlju djeteta i imaju sertifikat EN | 176-1.3. « Boje koje se
Koriste u polietilenskim sirovinama ne sadrze cink i njihova
osjetljivost na svjetlost ¢e biti na skali izmedu 6-8. » Dimenzije
sjedista ljuljaske: 44 cm x 32 cm.Lanac koji ¢e se koristiti ée biti
dugacak 190 cm, pocinéan sa debljinom zida od 5 mm. »
Dimenzije sjedista ljuljaske 20 cm x 48 cm. Lanac koji ¢e se
koristiti treba ¢e biti dugacak 190 cm, pocinéan sa debljinom
zida od 5 mm. ¢ Sjedista ¢e biti pripremljena s jedne strane da se
lancima montitju na nosa¢. » Lanci ée biti postavljeni na nosa¢
sa pet do Sesnaest brava za lance. ELEKTRO-STATICKA
BOJA: Nakon izrade svih metalnih djelova potopiti ih u kupatilo
od 1% koncentracije gvozde-fosfata na 50 stepeni tokom 15
minuta, nakon ispiranja u kupki za praginu i odmasdivanje sa
koncentracijom od 5% na 70 stepeni tokom 10 minuta, zatim
ponovo isprati ¢istom vodom i osugiti. Prije postupka stati¢kog
farbanja, tokom faze susenja, nanijeti pijesak na na¢in da se
sprije¢i rdanje uzrokovano prasinom i Cesticama koje se mogu
taloziti na metalnim djelovima kao rezultat cirkulacije vazduha.
Nakon ove faze, materijal presvuci praskastom bojom na bazi
poliestera debljine 35 mikrona, koja spre¢ava njegovo
zagrijevanje (blijedenje boje) na suncu u elektrostatickom
sistemu, a zatim se postupak farbanja zavriava zagrevanjem u
pecnici na najmanje 200-220 stepeni tokom 10 minuta.

Njihalica sa jednom oprugom i jednim sjedistem u obliku figure
zivotinje. U gornjem dijelu rukohvati, u donjem oslonci-drzagi

za noge. Visina sjedalnog dijela od podloge 60 ¢m. Sjedalni dio

Je od polietilena visoke gustine otporne na UV svjetlost. Opruga 9 o
Je od specijalnog ¢elika @ 20 mm, savijene duzine 3400 mm |

precnika 160 mm. Rastojanje izmedu opruznih zglobova je

12mm. Kada se opterecenje korisnika nanese na igracku visina



opruge ne bi trebalo da se smanji za vise od 5%. Drza&i za noge
i rukohvati su od profilisanog drveta @ 35 mm, osusenog,
impregniranog i trostruko lakiranog ekologkim akrilnim
lakovima za spoljnu upotrebu. Ivice su zaobljene. Tijelo
njihalice je u obliku zivotinje (konji¢) od vodootporne Sperploce
debljine 18mm, povrsinski obradene poliesterskom smolom,
impregnirani prajmerom i trostruko lakirani akrilnim lakom za
spoljnu upotrebu, Nagin spajanja tijela sa oprugom i betonskim
temeljem po idejnom rjeSenju ponudada, Tijelo sa oprugom se
montira na betonsku podloge dubine najmanje 300mm koja je
potrebna za ugradnju materijala u zemlju, Prilikom montaze u
betonske podloge se postavljaju Sarafi, Igracka Je dizajnirana
tako da ne izaziva naglo zaustavljanje. Radijus je 20mm u
bo¢nim profilima. Proizvodice se tehnologijom rotacije. Sve
metalne povrsine su obradene, bez ostrih ivica i zastidene
kvalitetnim premazima kao zaitita od atmosferskih uticaja. Svi
zavari su brugeni,

Ponuda Dobavljaca integrisana je u odredbama ovog Ugovora.

IT CLJENA I NACIN PLACANJA

Clan 2.

Ukupna cijena za isporuku robe iz ovog Ugovora bez PDV-a iznosi 32450,00 €
PDV uiznosu od 6814,50 €.

Ukupna cijena za isporuku robe iz ovog Ugovora sa PDV-om iznosi 39264,50 €

Clan 3.

Naruéilac se obavezuje da ¢e placanje izvrsiti na slede¢i nagin:
- Uroku od 30 (trideset) dana od dana isporuke robe iz predmeta ugovora.

Virmanski, na Ziro ra¢un Dobavljaga.



IITI ROKOVI 5
Clan 4.

Dobavlja¢ se obavezuje da ¢e robe iz ovog Ugovora isporuciti u roku od 15 (petnaest) dana od
dana zaklju¢enja ugovora.

Mijesto isporuke poslovno sjediste narutioca na na adresi Donja Gorica, Kritskog odreda
4.Podgorica.

Na kvalitet isporucene robe dobavlja¢ daje garantni rok od 24 (dvadesetcetiri) mjeseca
Clan 5.

Datum isporuke robe je datum potpisivanja Zapisnika o kvantitativnom i kvalitativnom prijemu
robe, nakon provjere kompletnosti isporuke koju treba da izvrdi ovladéeno lice Narudioca. na
lokaciji Naruc¢ioca, uz prisustvo ovlaséenih predstavnika Dobavljaca.

IV GARANCIJE

Prilikom zakljucenja ovog ugovora Dobavljad se obavezuije dostaviti Naru¢iocu garanciju za
dobro izvrSenje ugovora , u iznosu od 5% vrijednosti ugovora sa uracunastim PDV-om,
bezuslovnu i naplativu na prvi poziv, roka vazenja 30(trideset) dana od dana zakljuéenja ugovora.

V PRIMOPREDAJA 5
Clan 6.

Dobavlja¢ se obavezuje da robe iz ovog Ugovora, isporu¢i prema uslovima iz Tenderske
dokumentacije i Prihvaéene ponude.

Isporuka ¢e se smatrati izvrSenom kada ovlaéeno lice Narutioca u mjestu isporuke obavi
kvalitativan, kvantitativan (koli¢inski) prijem roba,i korisnicke dokumentacije, $to se potvrduje
zapisnikom koji potpisuju prisutna ovlaéena lica Naru¢ioca i Dobavljaéa.

Ako se prilikom primopredaje, zapisni¢ki utvrdi da roba i prateca dokumentacija koje je
Dobavlja¢ isporu¢io Narugiocu imaju nedostatke u kvalitetu ili koli¢ini, Dobavlja¢ se obavezuje
da odmah preduzme aktivnosti kako bi otklonio nedostatke istaknute od strane Narucioca,
odnosno izvrsio zamjenu isporudene, i ugradene robe.

Clan 7.



Ukoliko se poslije primopredaje robe pokaze da roba ima neki nedostatak koji se nije mogao
otkriti uobicajenim pregledom prilikom preuzimanja robe (skriveni nedostaci), Naruéilac ée o
tom nedostatku bez odlaganja obavijestiti Dobavljaca.

VI RASKID UGOVORA 5
Clan 8.

Ugovorne strane su saglasne da do raskida ovog Ugovora moze do¢i:

- Ako Dobavlja¢ ne bude izvrSavao svoje obaveze u rokovima i na nadin predviden
Ugovorom;

+ U slucaju kada Komisija Narucioca ustanovi, u toku izvrienja ugovornih obaveza, da kvalitet
isporu¢ene robe odstupa od trazenog, odnosno ponudenog kvaliteta iz ponude Dobavljata ;

+ Uslucaju da se Dobavlja¢ ne pridrzava dogovorene dinamike izvrienja posla;

«  Ukoliko Dobavlja¢ ne izvrsi korekeiju propusta u realizaciji svojih ugovornih obaveza u roku
od 2 (dva) dana od dana prijema zvani¢nog upozorenja Narudioca, ili u bilo kom daljem
periodu koji je Narucilac nakon toga pisano odobrio;

« Ukoliko Dobavlja¢ postane nesolventan ili ode u ste¢aj.

Prilikom raskida ugovora dolazi do aktiviranja ¢inidbene garancije

VII OSTALE ODREDBE 5
Clan 9.

Ugovor o javnoj nabavci koji je zakljucen uz krienje antikorupcijskog pravila u skladu sa
odredbama Clana 38 Zakona o javnim nabavkama (,,SluZbeni list CG*, br. 74/19 ) nistav je.

Clan 10.
Za sve §to nije definisano ovim ugovorom primjenjivaée se odredbe Zakona o obligacionim
odnosima.

Clan 11.
Sve eventualne sporove proistekle iz ovog Ugovora ugovorne strane nastojati Ce rijesiti
sporazumno.

U slu¢aju nemogucnosti takvog rjesenja eventualne sporove rjesavace Privredni sud u Podgorici.

Clan 12.



Ugovor stupa na snagu danom obostrano
primjeraka od kojih se, nakon potpisivanja,
Naru¢iocu.

NARUCILAC
Zelénilo D.0.0. Podgorica
Izvrina direktorica

Daca Popovié,dipl.ece

Doc— peoji=—
/

g potpisivanja i sadinjen je u 4 (Cetiri) istovjetna
2 (dva) primjerka dostavljaju Dobavljatu , a 2 (dva)

DOBAVLJAC
“Park World” D.0.0.Budva
Izvr$ni direktor




