Izmjena postupka

Uslovi prije izmjena



Opis Tip uslova

U postupku javne nabavke moze da ucestvuje samo Obavezni uslovi
privredni subjekat koji: 1) nije pravosnazno osudivan i Ciji
izvrsni direktor nije pravosnazno osudivan za neko od
krivicnih djela sa obiljeZjima: a) kriminalnog udruzivanja;
b) stvaranja kriminalne organizacije; c) davanje mita; ¢)
primanje mita; ¢) davanje mita u privrednom poslovanju;
d) primanje mita u privrednom poslovanju; dz) utaja
poreza i doprinosa; d) prevare; e) terorizma; f) finansiranja
terorizma; g) teroristickog udruzivanja; h) ucestovanja u
stranim oruzanim formacijama; i) pranja novca; j) trgovine
ljudima; k) trgovine maloljetnim licima radi usvojenja; I)
zasnivanja ropskog odnosa i prevoza lica u ropskom
odnosu. U postupku provjere izjave privrednog subjekta
ponudaca Cija je ponuda ekonomski najpovoljnija, radi
utvrdivanja ispunjenosti navedenog uslova, Komisija za
sprovodenje postupka javne nabavke trazi¢e dokaz:
uvjerenje, potvrdu ili drugi akt nadleznog organa izdat na
osnovu kaznene evidencije, u skladu sa propisima drzave
u kojoj privredni subjekat ima sjediste, odnosno u kojoj
ovlasceno lice tog privrednog subjekta ima prebivaliste.

U postupku javne nabavke moze da ulestvuje samo Obavezni uslovi
privredni subjekat koji je izmirio sve dospjele obaveze po

osnovu poreza i doprinosa za penzijsko i zdravstveno

osiguranje. U postupku provjere izjave privrednog

subjekta ponudaca cija je ponuda ekonomski

najpovoljnija, radi utvrdivanja ispunjenosti navedenog

uslova, Komisija za sprovodenje postupka javne nabavke

trazice dokaz: uvjerenje, potvrdu ili drugi akt koji izdaje

organ uprave nadlezan za naplatu poreskih prihoda,

odnosno nadlezni organ drzave u kojoj privredni subjekat

ima sjediste.

Privredni subjekat mora da ispunjava uslove sposobnosti  Uslovi za obavljanje
za obavljanje djelatnosti. Privredni subjekat treba da je djelatnosti
upisan u Centralni registar privrednih subjekata ili drugi

odgovarajuci registar u drzavi u kojoj privredni subjekat

ima sjediste. Ispunjenost uslova za obavljanje djelatnosti

dokazuje se dostavljanjem dokaza o registraciji u

Centralnom registru privrednih subjekata ili drugom

odgovarajucem registru, sa podacima o ovlas¢enom licu

privrednog subjekta.



Ispunjenost uslova za ucesée u postupku javne nabavke i ESPD
nepostojanje osnova za iskljucenje iz postupka javne
nabavke dokazuje se izjavom privrednog subjekta, koja se
sacinjava u elektronskom obliku na obrascu kreiranom na
ESJN, u skladu sa vazecem Pravilniku o obrascu izjave
privrednog subjekta. Ponudac je duzan da u Izjavi
privrednog subjekta navede potpune, jasne i tacne
podatke, koje narucilac zahtijeva u skladu sa tenderskom
dokumentacijom kroz aplikativni dio elektronskog sistema
javnih nabavki. U skladu sa ¢lanom 111 stav 1 Zakona o
javnim nabavkama, ponudac izjavom privrednog subjekta
garantuje da e u toku trajanja postupka javne nabavke i
realizacije ugovora o javnoj nabavci ispunjavati sve uslove
za ucesée u postupku javne nabavke i da ne postoji osnov
za iskljucenje iz postupka javne nabavke, predviden
tenderskom dokumentacijom. U slu¢aju podnosenja
zajednicke ponude, izjavu privrednog subjekta daje svaki
¢lan zajednicke ponude, a ako je ponuda podnijeta sa
podugovaracem i svaki podugovarac.

80 dana od dana otvaranja ponuda. Rok vazenja ponude

Ponudac je duzan da uz ponudu dostavi bezuslovnu i na  Garancija ponude
prvi poziv naplativu garanciju ponude u iznosu od 2%

procijenjene vrijednosti javne nabavke, kao sredstvo

zastite narucioca ako ponudac: 1) odustane od ponude u

roku vazenja ponude; 2) odbije da potpiSe ugovor o javnoj

nabavci. Garancija ponude treba da vazi za vrijeme

trajanja roka vazenja ponude i minimum 8 (osam) dana

nakon isteka roka vazenja ponude. Ponudac je duzan da,

na zahtjev narucioca, prije isteka roka vazenja, produzi rok

vaZzenja garancije ponude.

Aerodrom Podgorica stavke 1-9 i Aerodrom Tivat stavke  Mjesto izvrsenja
10-12 tehnicke specifikacije ugovora

Rok izvrsenja radova je maksimum 80 kalendarskih dana  Rok izvrSenja
od dana uvodenja izvodaca u posao. Narucilac je uveo ugovora
izvodaca u posao u trenutku potpisivanja Zapisnika o

uvodenju izvodaca u posao i dostavljanjem resenja o

imenovanju komisije za pracenje radova i izdavanjem ID

kartice.

Garantni rok na izvedene radove je minimum 12 meseci  Garantni rok
racunajuci od dana potpisivanja zapisnika o primo-predaji

radova potpisanog od strane ovlaséenih lica Investitora i

lzvodaca.



Privredni subjekat treba da za potrebe izvrSenja ugovora  Strucna i tehnicka
poseduje minimum jednog licenciranog gradevinskog sposobnost
inZenjera, saobradajnog smjera, koji ¢e biti odreden za
rukovodioca gradenja.

U postupku provere Izjave privrednog subjekta Ponudaca
Cija je ponuda ekonomski najpovoljnija, radi utvrdivanja
ispunjenosti gore navedenog uslova, Komisija za
sprovodenje postupka javne nabavke traziée sledece
dokaze:

a) Dokaz o nacinu angazovanja: prijava na osiguranje
zaposlenog, ugovor o radu, sporazum o preuzimanju
zaposlenog, ugovor o koris¢enju sposobnosti drugog
subjekta ili drugi akt u skladu sa zakonom, b) Dokaz o
stru¢noj spremi: diploma, uvjerenje, svjedocanstvo ili drugi
odgovarajuci akt nadleznog organa ili organizacije; c)
Dokaze o stru¢noj osposobljenosti: - Licencu za izradu
tehnicke dokumentacije i izvodenje radova u svojstvu
odgovornog projektanta i odgovornog inzinjera gradenja,
izdatu na osnovu Zakona o izgradnji objekata (,SI. list CG”",
broj 19/25,92/25) ili vazedi licencu ovlas¢enog inzenjera
za izradu tehnicke dokumentacije, izdatu na osnovu
Zakona o planiranju prostora i izgradnji objekata (“Sl.list
CG", ("Sluzbeni list Crne Gore", br. 064/17 od 06.10.2017,
044/18 od 06.07.2018, 063/18 od 28.09.2018, 011/19 od
19.02.2019, 082/20 od 06.08.2020, 086/22 od 03.08.2022,
004/23 od 13.01.2023, 019/25 od 04.03.2025, 019/25 od
04.03.2025, 091/25 od 06.08.2025); d) Potvrdu o ¢lanstvu u
Inzenjerskoj komori Crne Gore,

Privredni subjekt treba da posjeduje ovlaséenje za Uslovi za obavljanje
obavljanje djelatnosti (dozvola, licenca, odobrenje ili drugi djelatnosti
akt) u skladu sa zakonom. Ispunjenost uslova za

obavljanje djelatnosti dokazuje se dostavljanjem

ovlaséenja za obavljanje djelatnosti koja je predmet

nabavke (dozvola, licenca, odobrenje ili drugi akt

nadleznog organa za obavljanje djelatnosti koja je

predmet nabavke) U postupku provjere Izjave privrednog

subjekta Ponudaca cija je ponuda ekonomski

najpovoljnija, radi utvrdivanja ispunjenosti gore navedenih

uslova, Komisija za sprovodenje postupka javne nabavke

trazi ¢e sledede dokaze: Licenca za izradu tehnicke

dokumentacije i izvodenje radova-Licenca projektanta i

izvodaca radova izdatu na osnovu Zakona o izgradnji

objekata (,SI. list CG", broj 19/25,92/25).



« U skladu sa vaze¢om regulativom i dobijenim Drugi uslovi
preporukama Evropske komisije i ACV-a, za sva lica koja
e obavljati radove, kao uslov za ulazak u bezbjedonosno
zasticenu zonu aerodroma predvideno je posjedovanje ID
kartice. Uslovi za izdavanje ID kartice su: uspjesno
zavrsena bezbjedonosna provjera, zavrsen Modul 1 (svijest
o bezbjednosti), u Centru za obuku ACG i uvjerenje iz
suda po mjestu prebivalista da se ne vodi krivicni
postupak.

Zahtjev za bezbjedonosnu provjeru se podnosi Sluzbi
bezbjednosti aerodroma uz kopiju licne karte i uvjerenje
suda da se ne vodi krivi¢ni postupak.

Zahtjevi za izdavanje ID kartica se podnose sluzbama
bezbjednosti Aerodroma Podgorica i Aerodromu Tivat.
Cijena obuke za Modul 1 iznosi 40.00 eur po kandidatu, a
taksa za izradu ID kartice 5eur. Ovaj uslov se dokazuje
izjavom o prihvatanju navedenjih uslova.

« Izabrani Ponudac je duzan da prije pocetka izvodenja Drugi uslovi
radova dostavi sledece:

- ateste o materijalu za zapunjanje pukotina, kao i atest za
kompatibilni prajmer, shodno navedenom standardu kroz
tehnicki opis;

- spisak lica koja e biti angazovana za izvodenje radova
na gradilistu;

- spisak masina, opreme, alata i materijala koje planira
angaZzovati/koristiti za potrebe izvodenja radova;

- dinamiku izvodenja radova, koja treba biti uskladena sa
zahtjevima Narucioca, i

- kontakte imenovanih odgovornih lica za potrebe
izvodenja radova.

» Ponudac je duzan da za svu opremu obezbijedi sredstva
za transport i vucu masina, dovoljan broj boca sa
propanom, kompresor pritiska min 7 bar, rasvjetu za rad u
noénim uslovima i druge uredaje i alate potrebne za
izvrSavanje radova u skladu sa tehnickom specifikacijom.

» Vozila za izvodenje radova na operativnim povrSinama
moraju biti opremljena Zutim sigurnosnim svijetlima.



Privredni subjekat je duzan da poseduje minimum
mehanizacije i opreme potrebne za izvrSenje ugovora i to:
- Minimum jednu Masinu za prosijecanje (glodanje)
pukotina — ova profesionalna masina mora da bude
snazna glodalica, snage minimum 10kW, koja suvim
postupkom prosijeca i prosiruje pukotinu. Manevarska
sposobnost masine mora biti takva da se moze slijediti
nepravilna trasa (osovina) pukotine. Masina mora da
posjeduje specijalnu rotirajucu cetkuy,

- Minimum jedan Kompresor sa difuzorom, snage motora
minimum 80kW (10m3),

- Minimum jedan Industrijski usisiva¢, minimalne snage
2000W, za potpuno ciséenje spojnica i okolnog kolovoza,
- Minimum jednu Masinu (kotao) za grijanje polimerno
bitumenske mase, minimalne snage 20kW (0,35m3), sa
opremom za masinsko zapunjanje spojnica — ova masina
mora da bude sa indirektnim grijanjem zaptivne mase
preko termoulja, sa prisilnim mijeSanjem mase,
automatskom kontrolom temperature ulja i rastopljene
zaptivne mase, kao i sa opremom za istakanje vrele mase
u spojnice;

- Minimum jednu Masinu za frezovanje (struganje) asfalta;
- Minimum jedan Kamion za transport asfalta;

- Minimum jedan FiniSer tockas za ugradnju asfalta;

- Minimum jedan Valjak za sabijanje asfaltne mase, min
3.5t;

- Minimum jednu Masinu za prskanje emulzinog rastvora /
bitumena;

- Minimum jednu Motornu duvalicu.

U postupku provere lzjave privrednog subjekta Ponudaca
Cija je ponuda ekonomski najpovoljnija, radi utvrdivanja
ispunjenosti gore navedenog uslova, Komisija za
sprovodenje postupka javne nabavke trazice sledeci
dokaz: Listu osnovnih sredstava i opreme u svojini ili
obezbedenih oslanjanjem na sposobnost drugog subjekta
ili obezbedenu na drugi nacin u skladu sa zakonom.

Virmansko, na racun lzvrsioca. Racun:
Banka: Ponudac je obavezan navesti
broj ra¢una i naziv banke.

Rok placanja 15 dana od dana dostavljanja uredne
fakture, pozitivnog nalaza komisije za pracenje radova kao
i zapisnika o prijemu radova i garancije za otklanjanje
nedostataka u garantnom roku.

Strucna i tehnicka
sposobnost

Nacin placanja

Rok placanja



Narucilac ¢e, nakon zakljucenja ugovora, imenovati Nacin sprovodenja
komisiju koja ¢e biti ovlas¢ena da izvrsi prijem radova (u  kontrole kvaliteta
daljem tekstu: Komisija za prijem). Narucilac se obavezuje

da, odmah po imenovanju komisije, izabranog ponudaca

obavesti o imenovanju Komisije za prijem i njenim

¢lanovima. Izabrani ponudac se obavezuje da po

dobijanju obavjestenja o formiranju i <lanovima Komisije

za prijem od strane Narucioca, Naruciocu dostavi

informaciju o licu/licima koje/a je/su ovlaséen/a da

potpisu Zapisnik o prijemu radova. Komisija za prijem ce,

po okoncanju radova , izvrsiti prijem istih, na nacin sto ce,

na lokacijama , izvrsiti kontrolu ispunjenosti svih tehnickih

karakteristika koje su zahtevane tabelom “Tehnicka

specifikacija predmeta nabavke”. Ukoliko Komisija za

prijem utvrdi da radovi ne poseduje karakteristike koje su

zahtevane tabelom “Tehnicka specifikacija predmeta

nabavke” , duzni su obim uocenih propusta konstatovati

zapisnicki, a nakon ¢ega, izvodac je duzan da otkloniti

navedene nedostatke u razumnom roku.

Uslovi nakon izmjena

Opis Tip uslova

U postupku javne nabavke moze da ucestvuje samo Obavezni uslovi
privredni subjekat koji: 1) nije pravosnazno osudivan i Ciji
izvréni direktor nije pravosnazno osudivan za neko od
krivicnih djela sa obiljezjima: a) kriminalnog udruzivanja;
b) stvaranja kriminalne organizacije; c) davanje mita; €)
primanje mita; ¢) davanje mita u privrednom poslovanju;
d) primanje mita u privrednom poslovanju; dz) utaja
poreza i doprinosa; d) prevare; e) terorizma; f) finansiranja
terorizma; g) teroristickog udruzivanja; h) ucestovanja u
stranim oruzanim formacijama; i) pranja novca; j) trgovine
ljudima; k) trgovine maloljetnim licima radi usvojenja; )
zashivanja ropskog odnosa i prevoza lica u ropskom
odnosu. U postupku provjere izjave privrednog subjekta
ponudaca Cija je ponuda ekonomski najpovoljnija, radi
utvrdivanja ispunjenosti navedenog uslova, Komisija za
sprovodenje postupka javne nabavke trazZice dokaz:
uvjerenje, potvrdu ili drugi akt nadleznog organa izdat na
oshovu kaznene evidencije, u skladu sa propisima drzave
u kojoj privredni subjekat ima sjediste, odnosno u kojoj
ovlasceno lice tog privrednog subjekta ima prebivaliste.



U postupku javne nabavke moze da ucestvuje samo Obavezni uslovi
privredni subjekat koji je izmirio sve dospjele obaveze po
oshovu poreza i doprinosa za penzijsko i zdravstveno
osiguranje. U postupku provjere izjave privrednog
subjekta ponudaca cija je ponuda ekonomski
najpovoljnija, radi utvrdivanja ispunjenosti navedenog
uslova, Komisija za sprovodenje postupka javne nabavke
trazi¢e dokaz: uvjerenje, potvrdu ili drugi akt koji izdaje
organ uprave nadlezan za naplatu poreskih prihoda,
odnosno nadlezni organ drzave u kojoj privredni subjekat
ima sjediste.

Privredni subjekat mora da ispunjava uslove sposobnosti  Uslovi za obavljanje
za obavljanje djelatnosti. Privredni subjekat treba da je djelatnosti

upisan u Centralni registar privrednih subjekata ili drugi

odgovarajudi registar u drzavi u kojoj privredni subjekat

ima sjediste. Ispunjenost uslova za obavljanje djelatnosti

dokazuje se dostavljanjem dokaza o registraciji u

Centralnom registru privrednih subjekata ili drugom

odgovarajucem registru, sa podacima o ovlas¢enom licu

privrednog subjekta.

Ispunjenost uslova za ucesce u postupku javne nabavke i ESPD
nepostojanje osnova za iskljucenje iz postupka javne
nabavke dokazuje se izjavom privrednog subjekta, koja se
sacinjava u elektronskom obliku na obrascu kreiranom na
ESJN, u skladu sa vazecem Pravilniku o obrascu izjave
privrednog subjekta. Ponudac je duzan da u Izjavi
privrednog subjekta navede potpune, jasne i tacne
podatke, koje narucilac zahtijeva u skladu sa tenderskom
dokumentacijom kroz aplikativni dio elektronskog sistema
javnih nabavki. U skladu sa ¢lanom 111 stav 1 Zakona o
javnim nabavkama, ponudac izjavom privrednog subjekta
garantuje da ¢e u toku trajanja postupka javne nabavke i
realizacije ugovora o javnoj nabavci ispunjavati sve uslove
za ucesce u postupku javne nabavke i da ne postoji osnov
za iskljucenje iz postupka javne nabavke, predviden
tenderskom dokumentacijom. U slucaju podnosenja
zajednicke ponude, izjavu privrednog subjekta daje svaki
clan zajednicke ponude, a ako je ponuda podnijeta sa
podugovaracem i svaki podugovarac.

80 dana od dana otvaranja ponuda. Rok vazenja ponude



Ponudac je duzan da uz ponudu dostavi bezuslovnu i na  Garancija ponude
prvi poziv naplativu garanciju ponude u iznosu od 2%

procijenjene vrijednosti javne nabavke, kao sredstvo

zaStite narucioca ako ponudac: 1) odustane od ponude u

roku vazenja ponude; 2) odbije da potpise ugovor o javnoj

nabavci. Garancija ponude treba da vazi za vrijeme trajanja

roka vazenja ponude i minimum 8 (osam) dana nakon

isteka roka vazenja ponude. Ponudac je duzan da, na

zahtjev narucioca, prije isteka roka vazenja, produzi rok

vaZenja garancije ponude.

Aerodrom Podgorica stavke 1-9 i Aerodrom Tivat stavke  Mjesto izvrSenja
10-12 tehnicke specifikacije ugovora

Rok izvrSenja radova je maksimum 80 kalendarskih dana  Rok izvrsenja
od dana uvodenja izvodaca u posao. Narucilac je uveo ugovora
izvodaca u posao u trenutku potpisivanja Zapisnika o

uvodenju izvodaca u posao i dostavljanjem resenja o

imenovanju komisije za pracenje radova i izdavanjem ID

kartice.

Garantni rok na izvedene radove je minimum 12 meseci Garantni rok
racunajudi od dana potpisivanja zapisnika o primo-predaji

radova potpisanog od strane ovlaséenih lica Investitora i

Izvodaca.



Privredni subjekat treba da za potrebe izvrSenja ugovora  Strucna i tehnicka
poseduje minimum jednog licenciranog gradevinskog sposobnost
inZenjera, saobradajnog smjera, koji ¢e biti odreden za
rukovodioca gradenja.

U postupku provere Izjave privrednog subjekta Ponudaca
Cija je ponuda ekonomski najpovoljnija, radi utvrdivanja
ispunjenosti gore navedenog uslova, Komisija za
sprovodenje postupka javne nabavke trazice sledece
dokaze:

a) Dokaz o nacinu angazovanja: prijava na osiguranje
zaposlenog, ugovor o radu, sporazum o preuzimanju
zaposlenog, ugovor o koris¢enju sposobnosti drugog
subjekta ili drugi akt u skladu sa zakonom, b) Dokaz o
stru¢noj spremi: diploma, uvjerenje, sviedocanstvo ili drugi
odgovarajudi akt nadleznog organa ili organizacije; c)
Dokaze o stru¢noj osposobljenosti: - Licencu za izradu
tehnicke dokumentacije i izvodenje radova u svojstvu
odgovornog projektanta i odgovornog inzinjera gradenja,
izdatu na osnovu Zakona o izgradnji objekata (,SI. list CG",
broj 19/25,92/25) ili vazedi licencu ovlas¢enog inzenjera
za izradu tehnicke dokumentacije, izdatu na osnovu
Zakona o planiranju prostora i izgradnji objekata (“Sl.list
CG", ("Sluzbeni list Crne Gore", br. 064/17 od 06.10.2017,
044/18 od 06.07.2018, 063/18 od 28.09.2018, 011/19 od
19.02.2019, 082/20 od 06.08.2020, 086/22 od 03.08.2022,
004/23 od 13.01.2023, 019/25 od 04.03.2025, 019/25 od
04.03.2025, 091/25 od 06.08.2025); d) Potvrdu o ¢lanstvu u
Inzenjerskoj komori Crne Gore,

Privredni subjekt treba da posjeduje ovlaséenje za Uslovi za obavljanje
obavljanje djelatnosti (dozvola, licenca, odobrenje ili drugi djelatnosti
akt) u skladu sa zakonom. Ispunjenost uslova za obavljanje

djelatnosti dokazuje se dostavljanjem ovlaséenja za

obavljanje djelatnosti koja je predmet nabavke (dozvola,

licenca, odobrenje ili drugi akt nadleznog organa za

obavljanje djelatnosti koja je predmet nabavke) U

postupku provjere Izjave privrednog subjekta Ponudaca

Cija je ponuda ekonomski najpovoljnija, radi utvrdivanja

ispunjenosti gore navedenih uslova, Komisija za

sprovodenje postupka javne nabavke trazi ce sledeée

dokaze: Licenca za izradu tehnicke dokumentacije i

izvodenje radova-Licenca projektanta i izvodaca radova

izdatu na osnovu Zakona o izgradnji objekata (,SI. list CG",

broj 19/25,92/25).



« U skladu sa vaze¢om regulativom i dobijenim Drugi uslovi
preporukama Evropske komisije i ACV-a, za sva lica koja
Ce obavljati radove, kao uslov za ulazak u bezbjedonosno
zaSticenu zonu aerodroma predvideno je posjedovanje ID
kartice. Uslovi za izdavanje ID kartice su: uspjeSno
zavrSena bezbjedonosna provjera, zavrSen Modul 1 (svijest
0 bezbjednosti), u Centru za obuku ACG i uvjerenje iz suda
po mjestu prebivalista da se ne vodi krivicni postupak.
Zahtjev za bezbjedonosnu provjeru se podnosi Sluzbi
bezbjednosti aerodroma uz kopiju licne karte i uvjerenje
suda da se ne vodi krivi¢ni postupak.

Zahtjevi za izdavanje ID kartica se podnose sluzbama
bezbjednosti Aerodroma Podgorica i Aerodromu Tivat.
Cijena obuke za Modul 1 iznosi 40.00 eur po kandidatu, a
taksa za izradu ID kartice 5eur. Ovaj uslov se dokazuje
izjavom o prihvatanju navedenjih uslova.

« Izabrani Ponudac je duzan da prije pocetka izvodenja Drugi uslovi
radova dostavi sledece:

- ateste o materijalu za zapunjanje pukotina, kao i atest za
kompatibilni prajmer, shodno navedenom standardu kroz
tehnicki opis;

- spisak lica koja Ce biti angazovana za izvodenje radova
na gradilistu;

- spisak masina, opreme, alata i materijala koje planira
angazovati/koristiti za potrebe izvodenja radova;

- dinamiku izvodenja radova, koja treba biti uskladena sa
zahtjevima Narucioca, i

- kontakte imenovanih odgovornih lica za potrebe
izvodenja radova.

« Ponudac je duzan da za svu opremu obezbijedi sredstva
za transport i vu¢u masina, dovoljan broj boca sa
propanom, kompresor pritiska min 7 bar, rasvjetu za rad u
noc¢nim uslovima i druge uredaje i alate potrebne za
izvrSavanje radova u skladu sa tehni¢ckom specifikacijom.

« Vozila za izvodenje radova na operativnim povrsinama
moraju biti opremljena Zutim sigurnosnim svijetlima.



Privredni subjekat je duzan da poseduje minimum
mehanizacije i opreme potrebne za izvrSenje ugovora i to:
- Minimum jednu Masinu za prosijecanje (glodanje)
pukotina — ova profesionalna masina mora da bude
snazna glodalica, snage minimum 10kW, koja suvim
postupkom prosijeca i proSiruje pukotinu. Manevarska
sposobnost masine mora biti takva da se moze slijediti
nepravilna trasa (osovina) pukotine. Masina mora da
posjeduje specijalnu rotirajucu cetkuy,

- Minimum jedan Kompresor sa difuzorom, snage motora
minimum 80kW (10m3),

- Minimum jedan Industrijski usisiva¢, minimalne snage
2000W, za potpuno Ciséenje spojnica i okolnog kolovoza,
- Minimum jednu Masinu (kotao) za grijanje polimerno
bitumenske mase, minimalne snage 20kW (0,35m3), sa
opremom za masinsko zapunjanje spojnica — ova masina
mora da bude sa indirektnim grijanjem zaptivne mase
preko termoulja, sa prisilnim mijeSanjem mase,
automatskom kontrolom temperature ulja i rastopljene
zaptivne mase, kao i sa opremom za istakanje vrele mase
u spojnice;

- Minimum jednu Masinu za frezovanje (struganje) asfalta;
- Minimum jedan Kamion za transport asfalta;

- Minimum jedan FiniSer tockas za ugradnju asfalta;

- Minimum jedan Valjak za sabijanje asfaltne mase, min
3.5¢;

- Minimum jednu Masinu za prskanje emulzinog rastvora /
bitumena;

- Minimum jednu Motornu duvalicu.

U postupku provere lzjave privrednog subjekta Ponudaca
Cija je ponuda ekonomski najpovoljnija, radi utvrdivanja
ispunjenosti gore navedenog uslova, Komisija za
sprovodenje postupka javne nabavke trazi¢e sledeci
dokaz: Listu osnovnih sredstava i opreme u svojini ili
obezbedenih oslanjanjem na sposobnost drugog subjekta
ili obezbedenu na drugi nacin u skladu sa zakonom.

Virmansko, na racun lzvrsioca. Racun:
Banka: Ponudac je obavezan navesti
broj racuna i naziv banke.

Po priviemenim mesecnim situacijama i okoncanoj
situaciji u roku 10 dana od dana dostavljanja mesecne
odnosno konacne situacije overene od strane komisije za
pracenje radova.

Strucna i tehnicka
sposobnost

Nacin placanja

Rok placanja



Narudilac ¢e, nakon zakljucenja ugovora, imenovati Nacin sprovodenja
komisiju koja Ce biti ovlas¢ena da izvrsi prijem radova (u  kontrole kvaliteta
daljem tekstu: Komisija za prijem). Narucilac se obavezuje

da, odmah po imenovanju komisije, izabranog ponudaca

obavesti o imenovanju Komisije za prijem i njenim

¢lanovima. Izabrani ponudac se obavezuje da po dobijanju

obavjestenja o formiranju i clanovima Komisije za prijem

od strane Narucioca, Naruciocu dostavi informaciju o

licu/licima koje/a je/su ovlaséen/a da potpisu Zapisnik o

prijemu radova. Komisija za prijem ¢e, po okoncanju

radova, izvrsiti prijem istih, na nacin Sto ¢e, na lokacijama,

izvrsiti kontrolu ispunjenosti svih tehnickih karakteristika

koje su zahtevane tabelom “Tehnicka specifikacija

predmeta nabavke”. Ukoliko Komisija za prijem utvrdi da

radovi ne poseduje karakteristike koje su zahtevane

tabelom “Tehnicka specifikacija predmeta nabavke” , duzni

su obim uocenih propusta konstatovati zapisnicki, a nakon

Cega, izvodac je duzan da otkloniti navedene nedostatke

u razumnom roku.

Kriterijumi prije izmjena

Opis Ocekivani odgovor ponudaca
Cijena -

Parametar kvalitet (K1)1 vrednovace se bodovanjem Eksplicitna numericka
garantni period i to na slededi nacin: vrijednost

Kriterijum garantni period — maksimalni broj bodova 20 za
najduze ponudeni garantni rok minimalni ponudeni
garantni rok mora biti u trajanju od minimum 12 meseci.
Maksimalna broj bodova dodijelit ¢e se onom ponudacu
koji je ponudio najduzi garantni rok, dok ¢e se broj bodova
za ostale ucesnike odrediti na slededi nacin: Broj bodova=
(ponudeni garantni rok podijeliti/najduzim ponudenim
garantnim rokom) x20

Metod bodovanja

Relativno



Kriterijumi nakon izmjena
Opis Ocekivani odgovor ponudaca
Cijena -

Eksplicitna numericka
vrijednost

Ponudi u kojoj je ponuden najduzi garantni rok na izvedene
radove dodjeljuje se 20 bodova, dok se ostalim ponudama
bodovi dodjeljuju proporcionalno u odnosu na najduzi
ponudeni rok po formuli:

Broj bodova (K)= (ponudeni garantni rok / najduzi ponudeni
garantni rok) x20.

Garantni rok na izvedene radove je minimum 12 meseci od
dana potpisivanja zapisnika o primo-predaji radova od
strane ovlaséenih lica Investitora i Izvodaca radova, a
maksimalni garantni rok je 60 mjeseci od dana potpisivanja
zapisnika o primo-predaji radova od strane ovlascenih lica
Investitora i Izvodaca radova.

Ponudac je duzan da u ponudi navede precizan ponudeni
garantni rok u mjesecima.

Za ponudeni minimalni garantni rok ponudi se dodjeljuje 0
bodova.

Ukupan broj bodova ponudi dodjeljuje zbiranjem
dodijeljenog broja bodova po parametru cijena i
dodijeljenog broja bodova po parametru kvalitet.

Tehnicka specifikacija prije izmjena

Procijenjena Redni broj  Opis predmeta nabavke
vrijednost bez predmeta
PDV
nabavke
190000.00 1 Prosijecanje i zapunjanja pukotina na asfaltnom

kolovoznom zastoru na PSS-u, Sirina pukotine od 0,5 do 2
cm

Metod bodovanja

Relativno

Bitne karakteristike predmeta nabavke Koli¢ina

Pukotina se prosijeca specijalnom masinom
kojom je moguce slijediti nepravilnu liniju
pruzanja pukotine i kojom se vrsi iskljucivo
suvo frezovanje (glodanje), odnosno
prosijecanje pukotine u asfaltu do
zahtijevanih dimenzija bez koriS¢enja vode
za hladenje. Prosijecanjem se formira
pravilna forma popre¢nog presjeka
prosjecene pukotine u obliku pravougaonika,
pri Eemu ¢e se prosijecanje vrsiti u dubini do
25mm, a proSirenje pukotine minim 11mm.
Sirina noza za frezovanje i dubina se moze
podesavati i precizno kontrolisati. Usjecene
stranice moraju biti vertikalne. Cis¢enje

Jedinica mjere

2000.00 m



prosjecenog Zlijeba pukotine — spojnice vrsi
se specijalnom rotiraju¢om &etkom. Cetka je
takvih dimenzija da moze uéi u Zlijeb i
odstraniti zaostale komadiée zdrobljenog
asfalta i prasine. ZavrSno ¢is¢enje
prosjecene spojnice se vrsi komprimovanim
vazduhom, €ime se odstranjuje prasina i
eventualno zaostala zrna agregata. Stranice
Zlijeba spojnice moraju biti apsolutno suve i
Ciste. U zavisnosti od potrebe koja je data u
preporukama proizvodaCa mase za
zaptivanje spojnica i u zavisnosti od vrste
osnovnog materijala kolovozne konstrukcije,
u Zlijeb pukotine je potrebno nanijeti
odgovarajuci prajmer, kojim se obezbjeduje
maksimalna adhezija zaptivne bitumenske
polimerizovane mase za kolovoz. Prajmer
mora biti suv (suv na dodir) prije ugradnje
zaptivne mase. Nakon sprovedenih priprema
vrsi se isklju€ivo masinsko zapunjanje
elasti€nom bitumenskom polimeriziranom
zaptivnom masom koja mora biti indirektno
zagrijana do temperature koju odreduje
proizvodac. Indirektno zagrijavanje se vrsi u
specijalnom namjenskom kotlu za
zagrijavanje polimerizirane zaptivhe mase
sa mjeSatem i sa dvostrukom zidnom
oblogom, pri Eemu je prostor izmedu dva
zida ispunjen uljem, putem kojeg se prenosi
toplota (uljno kupatilo). Mora biti
obezbijedena kontrola temperature ulja i
zagrijane mase, sa automatskom
regulacijom zagrijavanja i sa prisilnim
mijeSanjem mase. Vrela zaptivha masa se
pod konstantnim pritiskom direktno istiskuje
putem opreme za istakanje vrele zaptivhe
mase, kojom se veoma precizno vrsi
zapunjavanije spojnice od dna do vrha. Osim
toga 8to se mora voditi raCuna da ne dode
do pregrijavanja zaptivhe mase, mora se
voditi raéuna i o tome da se ne vrSi
dvostruko grijanje jedne iste mase zbog
strukturnih promjena i gubitka fizicko-
mehanickih svojstva materijala. Zbog toga
treba planirati koli¢inu materijala koja ¢e se
ugraditi neposredno nakon pripreme.
Zaptivha masa se ugraduje do nivoa okolne
asfaltne povrsine, osim ako je vanjska
temperatura ispod 15°C, kada se ugradnja
elasti¢ne polimerne bitumenske mase
ugraduje do nivoa koji je 5 mm ispod
povrSine okolnog asfalta.

Specijalna butumenska elasti¢na masa



2 Prosijecanje i zapunjanja pukotina na asfaltnom
kolovoznom zastoru na PSS-u, Sirina pukotina od 2 do
2,5cm

modifikovana polimernim vlaknima mora
odgovarati propisanim normama kvaliteta,
koji obezbjeduju da se operacije
vazduhoplova mogu sigurno izvoditi, te da
ne moze dodi do pojave Cupanja zaptivnog
elastiénog materijala iz spojnica. Svojstva
zaptivne mase se odreduju u skladu sa dolje
naznacenim standardima, a ovaj materijal
naroCito mora da ima sljedeéa svojstva:

» Sposobnost dobrog prijanjanja na
prethodno pripremljenu podlogu
(izfrezovanu, ociS¢enu i prajmerom
premazanu povrsinu);

* Visoku otpornost na razli¢ite vremenske
uslove, te da nece pjeniti ili do¢i do pojave
curenja i bubrenja na visokim
temperaturama;

» Zadrzavanja elasti¢nih svojstava na niskim
temperaturama, tj na temperaturama ispod
0°C;

* Ima otpornost na prodiranje kamenog
agregata ili nekog drugog tvrdog otpada;

* Da posjeduje dobru ugradljivost (razlivanje
na preporucenoj temperaturi pri masinskom
ugradivanju formirajuci jednobrazne
spojnice);

Masa mora biti u originalnim pakovanjima.
Ispitivanje svojstava bitumenske
polimerizovane mase za zalivanje spojnica
se vr8i u skladu sa standardom MEST EN
14188-1:2009.

Obracun po metru duznom.

Pukotina se prosijeca specijalnom masinom
kojom je mogucée slijediti nepravilnu liniju
pruzanja pukotine i kojom se vrSi iskljucivo
suvo frezovanje (glodanje), odnosno
prosijecanje pukotine u asfaltu do
zahtijevanih dimenzija bez koriS¢enja vode
za hladenje. Prosijecanjem se formira
pravilna forma popre¢nog presjeka
prosjecene pukotine u obliku pravougaonika
pri Cemu ¢e se prosijecanje vrsiti u dubini do
25mm, a proSirenje pukotine do maksimalno
30mm. Sirina noZa za frezovanje i dubina se
moZe podeSavati i precizno kontrolisati.
Usje€ene stranice moraju biti vertikalne.
Ciscéenje prosjetenog Zlijeba pukotine —
spojnice vrsi se specijalnom rotiraju¢om
getkom. Cetka je takvih dimenzija da moze
uci u Zlijeb i odstraniti zaostale komadice
zdrobljenog asfalta i praSine. Zavrsno

350.00 m



Cidc¢enje prosjetene spojnice se vrsi
komprimovanim vazduhom, ¢ime se
odstranjuje praSina i eventualno zaostala
zrna agregata. Stranice Zlijeba spojnice
moraju biti apsolutno suve i Ciste. U
zavisnosti od potrebe koja je data u
preporukama proizvodaCa mase za
zaptivanje spojnica i u zavisnosti od vrste
osnovnog materijala kolovozne konstrukcije,
u Zlijeb pukotine je potrebno nanijeti
odgovarajuci prajmer, kojim se obezbjeduje
maksimalna adhezija zaptivne bitumenske
polimerizovane mase za kolovoz. Prajmer
mora biti suv prije ugradnje (suv na dodir).
Nakon sprovedenih priprema vrsi se
isklju€ivo masinsko zapunjanje elastichom
bitumenskom polimeriziranom zaptivhom
masom koja mora biti indirektno zagrijana do
temperature koju odreduje proizvodac.
Indirektno zagrijavanje se vrSi u specijalnom
namjenskom kotlu za zagrijavanje
polimerizirane zaptivhe mase sa mjeSaCem i
sa dvostrukom zidnom oblogom, pri Eemu je
prostor izmedu dva zida ispunjen uljem,
putem kojeg se prenosi toplota (uljno
kupatilo). Mora biti obezbijedena kontrola
temperature ulja i zagrijane mase, sa
automatskom regulacijom zagrijavanja i sa
prisilnim mijeSanjem mase. Vrela zaptivha
masa se pod konstantnim pritiskom direktno
istiskuje putem opreme za istakanje vrele
zaptivne mase, kojom se veoma precizno
vrSi zapunjavanje spojnice od dna do vrha.
Osim toga Sto se mora voditi raCuna da ne
dode do pregrijavanja zaptivhe mase, mora
se voditi racuna i o tome da se ne vrSi
dvostruko grijanje jedne iste mase zbog
strukturnih promjena i gubitka fiziCko-
mehanickih svojstva materijala. Zbog toga
treba planirati koli¢inu materijala koja ¢e se
ugraditi neposredno nakon pripreme.
Zaptivna masa se ugraduje do nivoa okolne
asfaltne povrsine, osim ako je vanjska
temperatura ispod 15°C, kada se ugradnja
elasti¢ne polimerne bitumenske mase
ugraduje do nivoa koji je 5 mm ispod
povrSine okolnog asfalta.

Specijalna butumenska elasti¢na masa
modifikovana polimernim vlaknima mora
odgovarati propisanim normama kvaliteta,
koji obezbjeduju da se operacije
vazduhoplova mogu sigurno izvoditi, te da
ne moze dodi do pojave Cupanja zaptivnog



3 Zamjene stare, pohabane i ispucale zaptivne mase, ranije
zapunjenih pukotina na PSS-, Sirine od 1,5 do 2 cm

elasticnog materijala iz spojnica. Svojstva
zaptivnhe mase se odreduju u skladu sa dolje
naznacenim standardima, a ovaj materijal
naroCito mora da ima sljedeéa svojstva:
*Sposobnost dobrog prijanjanja na
prethodno pripremljenu podlogu
(izfrezovanu, o€iscenu i prajmerom
premazanu povrsinu);

*Visoku otpornost na razli€ite vremenske
uslove, te da neée pjeniti ili doci do pojave
curenja i bubrenja na visokim
temperaturama;

«Zadrzavanja elasti¢nih svojstava na niskim
temperaturama, tj na temperaturama ispod
0°C;

*Ima otpornost na prodiranje kamenog
agregata ili nekog drugog tvrdog otpada;
*Da posjeduje dobru ugradljivost (razlivanje
na preporu¢enoj temperaturi pri masinskom
ugradivanju formirajuéi jednobrazne
spojnice).

Masa mora biti u originalnim pakovanjima.
Ispitivanje svojstava bitumenske
poimerizovane mase za zalivanje spojnica
se vrs$i u skladu sa standardom MEST EN
14188-1:2009.

Obracun po metru duznom.

Ukoliko je stara zaptivha masa ispucala i
izgubila elasti¢na svojstva, potrebno je
ukloniti i zamijeniti je novom svjezom
bitumenskom polimerizovanom masom.
Nakon uklanjanja stare mase potrebno je
izvrsiti prosijecanje i ¢iS¢enje spojnice.
Ciséenje Zljeba spojnice vrsi se specijalnom
rotirajuéom &etkom. Cetka je takvih
dimenzija da moze uci u Zlijeb i odstraniti
zaostale komadiée zdrobljenog asfalta i
prasine. ZavrSno CiS¢enje Zljeba spojnice se
vr§i komprimovanim vazduhom, &ime se
odstranjuje prasina i eventualno zaostala
zrna agregata. Stranice Zlijeba spojnice
moraju biti apsolutno suve i Ciste. U
zavisnosti od potrebe koja je data u
preporukama proizvodaCa mase za
zaptivanje spojnica i u zavisnosti od vrste
osnhovnog materijala kolovozne konstrukcije.
U Zlijeb spojnice je potrebno nanijeti
odgovarajuci prajmer, kojim se obezbjeduje
maksimalna adhezija zaptivne bitumenske
polimerizovane mase za kolovoz. Prajmer
mora biti suv (suv na dodir) prije ugradnje

500.00 m



zaptivne mase. Nakon sprovedenih priprema
vrsi se isklju€ivo masinsko zapunjanje
elasti€nom bitumenskom polimeriziranom
zaptivnom masom koja mora biti indirektno
zagrijana do temperature koju odreduje
proizvodac. Indirektno zagrijavanje se vrsi u
specijalnom namjenskom kotlu za
zagrijavanje polimerizirane zaptivhe mase
sa mjeSatem i sa dvostrukom zidnom
oblogom, pri Eemu je prostor izmedu dva
zida ispunjen uljem, putem kojeg se prenosi
toplota (uljno kupatilo). Mora biti
obezbijedena kontrola temperature ulja i
zagrijane mase, sa automatskom
regulacijom zagrijavanja i sa prisilnim
mijeSanjem mase. Vrela zaptivha masa se
pod konstantnim pritiskom direktno istiskuje
putem opreme za istakanje vrele zaptivne
mase, kojom se veoma precizno vrsi
zapunjavanije spojnice od dna do vrha. Osim
toga Sto se mora voditi raCuna da ne dode
do pregrijavanja zaptivhe mase, mora se
voditi raéuna i o tome da se ne vrsi
dvostruko grijanje jedne iste mase zbog
strukturnih promjena i gubitka fizicko-
mehanickih svojstva materijala. Zbog toga
treba planirati koli¢inu materijala koja ¢e se
ugraditi neposredno nakon pripreme.
Zaptivha masa se ugraduje do nivoa okolne
asfaltne povrsine, osim ako je vanjska
temperatura ispod 15°C, kada se ugradnja
elasti¢ne polimerne bitumenske mase
ugraduje do nivoa koji je 5 mm ispod
povrSine okolnog asfalta

Specijalna butumenska elasti¢na masa
modifikovana polimernim vlaknima mora
odgovarati propisanim normama kvaliteta,
koji obezbjeduju da se operacije
vazduhoplova mogu sigurno izvoditi, te da
ne moze doci do pojave Cupanja zaptivnog
elasticnog materijala iz spojnica. Svojstva
zaptivnhe mase se odreduju u skladu sa dolje
naznacenim standardima, a ovaj materijal
naroCito mora da ima sljedeéa svojstva:

» Sposobnost dobrog prijanjanja na
prethodno pripremljenu podlogu
(izfrezovanu, o€iscenu i prajmerom
premazanu povrsinu);

* Visoku otpornost na razli¢ite vremenske
uslove, te da nece pjeniti ili doci do pojave
curenja i bubrenja na visokim
temperaturama;

» ZadrZavanja elasti¢nih svojstava na niskim



4 Zamjene stare, pohabane i ispucale zaptivhe mase, ranije
zapunjenih pukotina na PSS-u, Sirine od 2 do 3 cm

temperaturama, tj na temperaturama ispod
0°C;

* Ima otpornost na prodiranje kamenog
agregata ili nekog drugog tvrdog otpada;

* Da posjeduje dobru ugradljivost (razlivanje
na preporu¢enoj temperaturi pri masinskom
ugradivanju formirajuci jednobrazne
spojnice).

Masa mora biti u originalnim pakovanjima.
Ispitivanje svojstava bitumenske
poimerizovane mase za zalivanje spojnica
se vr8i u skladu sa standardom MEST EN
14188-1:2009.

Obracun po metru duznom.

Ukoliko je stara zaptivha masa ispucala i
izgubila elasti¢na svojstva, potrebno je
ukloniti i zamijeniti je novom svjezom
bitumenskom polimerizovanom masom.
Nakon uklanjanja stare mase potrebno je
izvrsiti prosijecanje i ¢iScenje spojnice.
Ciséenje Zljeba spojnice vrsi se specijalnom
rotiraju¢om &etkom. Cetka je takvih
dimenzija da moze uéi u Zlijeb i odstraniti
zaostale komadiée zdrobljenog asfalta i
praSine. Zavrdno Cis¢enje Zljeba spojnice se
vr$i komprimovanim vazduhom, ¢ime se
odstranjuje prasina i eventualno zaostala
zrna agregata. Stranice Zlijeba spojnice
moraju biti apsolutno suve i iste. U
zavisnosti od potrebe koja je data u
preporukama proizvodaca mase za
zaptivanje spojnica i u zavisnosti od vrste
osnovnog materijala kolovozne konstrukcije.
U Zlijeb spojnice je potrebno nanijeti
odgovarajuci prajmer, kojim se obezbjeduje
maksimalna adhezija zaptivne bitumenske
polimerizovane mase za kolovoz. Prajmer
mora biti suv (suv na dodir) prije ugradnje
zaptivne mase. Nakon sprovedenih priprema
vrsi se isklju€ivo masinsko zapunjanje
elasti€nom bitumenskom polimeriziranom
zaptivnom masom koja mora biti indirektno
zagrijana do temperature koju odreduje
proizvodac. Indirektno zagrijavanje se vrsi u
specijalnom namjenskom kotlu za
zagrijavanje polimerizirane zaptivhe mase
sa mjeSagem i sa dvostrukom zidnom
oblogom, pri ¢emu je prostor izmedu dva
zida ispunjen uljem, putem kojeg se prenosi
toplota (uljno kupatilo). Mora biti
obezbijedena kontrola temperature ulja i

500.00 m



zagrijane mase, sa automatskom
regulacijom zagrijavanja i sa prisilnim
mijeSanjem mase. Vrela zaptivha masa se
pod konstantnim pritiskom direktno istiskuje
putem opreme za istakanje vrele zaptivne
mase, kojom se veoma precizno vrsi
zapunjavanje spojnice od dna do vrha. Osim
toga Sto se mora voditi raCuna da ne dode
do pregrijavanja zaptivne mase, mora se
voditi racuna i o tome da se ne vrsi
dvostruko grijanje jedne iste mase zbog
strukturnih promjena i gubitka fiziCko-
mehanickih svojstva materijala. Zbog toga
treba planirati koli¢inu materijala koja ¢e se
ugraditi neposredno nakon pripreme.
Zaptivna masa se ugraduje do nivoa okolne
asfaltne povrsine, osim ako je vanjska
temperatura ispod 15°C, kada se ugradnja
elasti¢ne polimerne bitumenske mase
ugraduje do nivoa koji je 5 mm ispod
povrSine okolnog asfalta

Specijalna butumenska elasti¢na masa
modifikovana polimernim vlaknima mora
odgovarati propisanim normama kvaliteta,
koji obezbjeduju da se operacije
vazduhoplova mogu sigurno izvoditi, te da
ne moze dodi do pojave Cupanja zaptivnog
elastiénog materijala iz spojnica. Svojstva
zaptivne mase se odreduju u skladu sa dolje
naznacenim standardima, a ovaj materijal
naroCito mora da ima sljedeéa svojstva:

» Sposobnost dobrog prijanjanja na
prethodno pripremljenu podlogu
(izfrezovanu, oc€iS¢enu i prajmerom
premazanu povrsinu);

* Visoku otpornost na razli¢ite vremenske
uslove, te da nece pjeniti ili do¢i do pojave
curenja i bubrenja na visokim
temperaturama;

» Zadrzavanja elasti¢nih svojstava na niskim
temperaturama, tj na temperaturama ispod
0°C;

* Ima otpornost na prodiranje kamenog
agregata ili nekog drugog tvrdog otpada;

* Da posjeduje dobru ugradljivost (razlivanje
na preporu¢enoj temperaturi pri masinskom
ugradivanju formirajuci jednobrazne
spojnice).

Masa mora biti u originalnim pakovanjima.
Ispitivanje svojstava bitumenske
poimerizovane mase za zalivanje spojnica
se vr8i u skladu sa standardom MEST EN
14188-1:20009.



5 Prosijecanje i zapunjanja pukotina na asfaltnom
kolovoznom zastoru rulnih staza ,A", ,J", , K", ,L" ,,C" ,D"
LB F ., B N7, LGY, M, H” i pripadajucoj rulnoj stazi
komercijalne platforme, Sirina pukotine od 1 do 2cm

Obracun po metru duznom.

Pukotina se prosijeca specijalnom masinom
kojom je moguce slijediti nepravilnu liniju
pruzanja pukotine i kojom se vrsi iskljucivo
suvo frezovanje (glodanje), odnosno
prosijecanje pukotine u asfaltu do
zahtijevanih dimenzija bez koriS¢enja vode
za hladenje. Prosijecanjem se formira
pravilna forma popre¢nog presjeka
prosjeene pukotine u obliku pravougaonika,
pri Eemu &e se prosijecanje vrsiti u dubini do
25mm, a proSirenje pukotine minim 11mm.
Sirina noza za frezovanje i dubina se moze
podesavati i precizno kontrolisati. UsjeCene
stranice moraju biti vertikalne. Ciséenje
prosjecenog Zlijeba pukotine — spojnice vrsi
se specijalnom rotiraju¢om &etkom. Cetka je
takvih dimenzija da moze uéi u Zlijeb i
odstraniti zaostale komadiée zdrobljenog
asfalta i prasine. Zavrsno ciScenje
prosje€ene spojnice se vrsi komprimovanim
vazduhom, ¢ime se odstranjuje prasina i
eventualno zaostala zrna agregata. Stranice
Zlijeba spojnice moraju biti apsolutno suve i
Ciste. U zavisnosti od potrebe koja je data u
preporukama proizvodaCa mase za
zaptivanje spojnica i u zavisnosti od vrste
osnhovnog materijala kolovozne konstrukcije,
u Zlijeb pukotine je potrebno nanijeti
odgovarajuci prajmer, kojim se obezbjeduje
maksimalna adhezija zaptivne bitumenske
polimerizovane mase za kolovoz. Prajmer
mora biti suv (suv na dodir) prije ugradnje
zaptivne mase. Nakon sprovedenih priprema
vrsi se isklju€ivo masinsko zapunjanje
elastiénom bitumenskom polimeriziranom
zaptivnom masom koja mora biti indirektno
zagrijana do temperature koju odreduje
proizvodac. Indirektno zagrijavanje se vrsi u
specijalnom namjenskom kotlu za
zagrijavanje polimerizirane zaptivhe mase
sa mjeSacem i sa dvostrukom zidnom
oblogom, pri &emu je prostor izmedu dva
zida ispunjen uljem, putem kojeg se prenosi
toplota (uljno kupatilo). Mora biti
obezbijedena kontrola temperature ulja i
zagrijane mase, sa automatskom
regulacijom zagrijavanja i sa prisilnim
mijeSanjem mase. Vrela zaptivha masa se
pod konstantnim pritiskom direktno istiskuje
putem opreme za istakanje vrele zaptivne

1000.00 m



6 Prosijecanje i zapunjanja pukotina na asfaltnom

mase, kojom se veoma precizno vrsi
zapunjavanije spojnice od dna do vrha. Osim
toga 8to se mora voditi raCuna da ne dode
do pregrijavanja zaptivhe mase, mora se
voditi raéuna i o tome da se ne vrSi
dvostruko grijanje jedne iste mase zbog
strukturnih promjena i gubitka fizicko-
mehanickih svojstva materijala. Zbog toga
treba planirati koli¢inu materijala koja ¢e se
ugraditi neposredno nakon pripreme.
Zaptivha masa se ugraduje do nivoa okolne
asfaltne povrsine, osim ako je vanjska
temperatura ispod 15°C, kada se ugradnja
elasti¢ne polimerne bitumenske mase
ugraduje do nivoa koji je 5 mm ispod
povrSine okolnog asfalta.

Specijalna butumenska elasti¢na masa
modifikovana polimernim vlaknima mora
odgovarati propisanim normama kvaliteta,
koji obezbjeduju da se operacije
vazduhoplova mogu sigurno izvoditi, te da
ne moze doci do pojave Cupanja zaptivnog
elasticnog materijala iz spojnica. Svojstva
zaptivnhe mase se odreduju u skladu sa dolje
naznacenim standardima, a ovaj materijal
naroCito mora da ima sljedeéa svojstva:

» Sposobnost dobrog prijanjanja na
prethodno pripremljenu podlogu
(izfrezovanu, o€iscenu i prajmerom
premazanu povrsinu);

* Visoku otpornost na razli¢ite vremenske
uslove, te da neée pjeniti ili doci do pojave
curenja i bubrenja na visokim
temperaturama;

» ZadrZavanje elasti¢nih svojstava na niskim
temperaturama, tj na temperaturama ispod
0°C;

* Ima otpornost na prodiranje kamenog
agregata ili nekog drugog tvrdog otpada;

* Da posjeduje dobru ugradljivost (razlivanje
na preporu¢enoj temperaturi pri masinskom
ugradivanju formirajuéi jednobrazne
spojnice); (razmotriti da ovo ide kroz druge
uslove)

Masa mora biti u originalnim pakovanjima
Ispitivanje svojstava bitumenske
polimerizovane mase za zalivanje spojnica
se vr8i u skladu sa standardom MEST EN
14188-1:20009.

Obracun po metru duznom.
Pukotina se prosijeca specijalnom masinom 200.00 m



kolovoznom zastoru rulnih staza staza ,A", ,J", , K", L,
.C".D" B F, B, ,N", ,G" ,M", ,H"i pripadajucoj
rulnoj stazi komercijalne platforme, Sirina pukotine od 2
do 2.5cm

kojom je moguce slijediti nepravilnu liniju
pruzanja pukotine i kojom se vrsi iskljucivo
suvo frezovanje (glodanje), odnosno
prosijecanje pukotine u asfaltu do
zahtijevanih dimenzija bez koriS¢enja vode
za hladenje. Prosijecanjem se formira
pravilna forma popre¢nog presjeka
prosjecene pukotine u obliku pravougaonika
pri Eemu &e se prosijecanje vrsiti u dubini do
25mm, a proSirenje pukotine do maksimalno
30mm. Sirina noZa za frezovanje i dubina se
moZe podeSavati i precizno kontrolisati.
Usjecene stranice moraju biti vertikalne.
Ciséenje prosjetenog Zlijeba pukotine —
spojnice vrsi se specijalnom rotirajuéom
getkom. Cetka je takvih dimenzija da moze
uci u Zlijeb i odstraniti zaostale komadice
zdrobljenog asfalta i praSine. Zavrsno
Cid¢enje prosje€ene spojnice se vrsi
komprimovanim vazduhom, ¢ime se
odstranjuje prasSina i eventualno zaostala
zrna agregata. Stranice Zlijeba spojnice
moraju biti apsolutno suve i Ciste. U
zavisnosti od potrebe koja je data u
preporukama proizvodaCa mase za
zaptivanje spojnica i u zavisnosti od vrste
osnovnog materijala kolovozne konstrukcije,
u Zlijeb pukotine je potrebno nanijeti
odgovarajuci prajmer, kojim se obezbjeduje
maksimalna adhezija zaptivne bitumenske
polimerizovane mase za kolovoz. Prajmer
mora biti suv (suv na dodir) prije ugradnje
zaptivne mase. Nakon sprovedenih priprema
vrsi se isklju€ivo masinsko zapunjanje
elasti€nom bitumenskom polimeriziranom
zaptivnom masom koja mora biti indirektno
zagrijana do temperature koju odreduje
proizvodac. Indirektno zagrijavanje se vrsi u
specijalnom namjenskom kotlu za
zagrijavanje polimerizirane zaptivhe mase
sa mjeSatem i sa dvostrukom zidnom
oblogom, pri Eemu je prostor izmedu dva
zida ispunjen uljem, putem kojeg se prenosi
toplota (uljno kupatilo). Mora biti
obezbijedena kontrola temperature ulja i
zagrijane mase, sa automatskom
regulacijom zagrijavanja i sa prisilnim
mijeSanjem mase. Vrela zaptivha masa se
pod konstantnim pritiskom direktno istiskuje
putem opreme za istakanje vrele zaptivhe
mase, kojom se veoma precizno vrsi
zapunjavanje spojnice od dna do vrha. Osim
toga 8to se mora voditi raCuna da ne dode



7 Prosijecanje i zapunjanje pukotina na betonskom
kolovoznom zastoru na komercijalnoj platformi (parking
pozicije 1-6), platformi za generalnu avijaciju (parking
pozicije 7-9), tehnickoj platformi (parking pozicija T1) i

v

rulnoj stazi "P" Sirine pukotine oko 2cm

do pregrijavanja zaptivne mase, mora se
voditi racuna i o tome da se ne vrsi
dvostruko grijanje jedne iste mase zbog
strukturnih promjena i gubitka fiziCko-
mehanickih svojstva materijala. Zbog toga
treba planirati koli¢inu materijala koja ¢e se
ugraditi neposredno nakon pripreme.
Zaptivna masa se ugraduje do nivoa okolne
asfaltne povrsine, osim ako je vanjska
temperatura ispod 15°C, kada se ugradnja
elasti¢ne polimerne bitumenske mase
ugraduje do nivoa koji je 5 mm ispod
povrSine okolnog asfalta.

Specijalna butumenska elasti¢na masa
modifikovana polimernim vlaknima mora
odgovarati propisanim normama kvaliteta,
koji obezbjeduju da se operacije
vazduhoplova mogu sigurno izvoditi, te da
ne moze dodi do pojave Cupanja zaptivnog
elastiénog materijala iz spojnica. Svojstva
zaptivne mase se odreduju u skladu sa dolje
naznacenim standardima, a ovaj materijal
naroCito mora da ima sljedeéa svojstva:

» Sposobnost dobrog prijanjanja na
prethodno pripremljenu podlogu
(izfrezovanu, ociS¢enu i prajmerom
premazanu povrsinu);

» Visoku otpornost na razli¢ite vremenske
uslove, te da nece pjeniti ili do¢i do pojave
curenja i bubrenja na visokim
temperaturama;

» Zadrzavanja elasti¢nih svojstava na niskim
temperaturama, tj na temperaturama ispod
0°C;

* Ima otpornost na prodiranje kamenog
agregata ili nekog drugog tvrdog otpada;

* Da posjeduje dobru ugradljivost (razlivanje
na preporu¢enoj temperaturi pri masinskom
ugradivanju formirajuci jednobrazne
spojnice).

Masa mora biti u originalnim pakovanjima.
Ispitivanje svojstava bitumenske
poimerizovane mase za zalivanje spojnica
se vr8i u skladu sa standardom MEST EN
14188-1:20009.

Obracun po metru duznom.

Pukotina se prosijeca specijalnom masinom
sjekaCicom kojom je moguce slijediti
nepravilnu liniju pruzanja pukotine i kojom se
vrsi isklju€ivo suvo frezovanije (glodanje),
odnosno prosijecanje pukotine u betonu do

200.00 m



zahtijevanih dimenzija bez koriS¢enja vode
za hladenje. Prosijecanjem se formira
pravilna forma popre¢nog presjeka
prosjecene pukotine u obliku pravougaonika
pri Eemu &e se prosijecanje vrsiti u dubini do
25mm, a proSirenje pukotine do maksimalno
30mm. Sirina noZa za frezovanje i dubina se
moZe podeSavati i precizno kontrolisati.
Usjecene stranice moraju biti vertikalne.
Ciséenje prosjetenog Zlijeba pukotine —
spojnice vrsi se specijalnom rotirajuéom
getkom. Cetka je takvih dimenzija da moze
uci u Zlijeb i odstraniti zaostale komadice
zdrobljenog asfalta i praSine. Zavrsno
Cid¢enje prosje€ene spojnice se vrsi
komprimovanim vazduhom, ¢ime se
odstranjuje praSina i eventualno zaostala
zrna agregata. Stranice Zlijeba spojnice
moraju biti apsolutno suve i Ciste. U
zavisnosti od potrebe koja je data u
preporukama proizvodaCa mase za
zaptivanje spojnica i u zavisnosti od vrste
osnovnog materijala kolovozne konstrukcije,
u Zlijeb pukotine je potrebno nanijeti
odgovarajuci prajmer, kojim se obezbjeduje
maksimalna adhezija zaptivne bitumenske
polimerizovane mase za kolovoz. Prajmer
mora biti suv (suv na dodir) prije ugradnje
zaptivne mase. Nakon sprovedenih priprema
vrsi se isklju€ivo masinsko zapunjanje
elasti€nom bitumenskom polimeriziranom
zaptivnom masom koja mora biti indirektno
zagrijana do temperature koju odreduje
proizvodac. Indirektno zagrijavanje se vrsi u
specijalnom namjenskom kotlu za
zagrijavanje polimerizirane zaptivhe mase
sa mjeSatem i sa dvostrukom zidnom
oblogom, pri Eemu je prostor izmedu dva
zida ispunjen uljem, putem kojeg se prenosi
toplota (uljno kupatilo). Mora biti
obezbijedena kontrola temperature ulja i
zagrijane mase, sa automatskom
regulacijom zagrijavanja i sa prisilnim
mijeSanjem mase. Vrela zaptivha masa se
pod konstantnim pritiskom direktno istiskuje
putem opreme za istakanje vrele zaptivne
mase, kojom se veoma precizno vrsi
zapunjavanje spojnice od dna do vrha. Osim
toga 8to se mora voditi raCuna da ne dode
do pregrijavanja zaptivhe mase, mora se
voditi raéuna i o tome da se ne vrSi
dvostruko grijanje jedne iste mase zbog
strukturnih promjena i gubitka fizicko-



8 Zamjene stare, pohabane i ispucale zaptivne mase
pukotina i fuga (spojnica) izmedu betonskih ploca na
platformama, kao i ranije zapunjenih pukotina na rulnoj
stazi ,P", Sirine oko 2.5cm

mehanickih svojstva materijala. Zbog toga
treba planirati koli¢inu materijala koja ¢e se
ugraditi neposredno nakon pripreme.
Zaptivna masa se ugraduje do nivoa okolne
asfaltne povrsine, osim ako je vanjska
temperatura ispod 15°C, kada se ugradnja
elasti¢ne polimerne bitumenske mase
ugraduje do nivoa koji je 5 mm ispod
povrSine okolnog asfalta.

Specijalna butumenska elasti¢na masa
modifikovana polimernim vlaknima mora
odgovarati propisanim normama kvaliteta,
koji obezbjeduju da se operacije
vazduhoplova mogu sigurno izvoditi, te da
ne moze dodi do pojave Cupanja zaptivnog
elastiénog materijala iz spojnica. Svojstva
zaptivne mase se odreduju u skladu sa dolje
naznacenim standardima, a ovaj materijal
naroCito mora da ima sljedeéa svojstva:

» Sposobnost dobrog prijanjanja na
prethodno pripremljenu podlogu
(izfrezovanu, ociS¢enu i prajmerom
premazanu povrsinu);

* Visoku otpornost na razli¢ite vremenske
uslove, te da nece pjeniti ili do¢i do pojave
curenja i bubrenja na visokim
temperaturama;

» Zadrzavanja elasti¢nih svojstava na niskim
temperaturama, tj na temperaturama ispod
0°C;

* Ima otpornost na prodiranje kamenog
agregata ili nekog drugog tvrdog otpada;

* Da posjeduje dobru ugradljivost (razlivanje
na preporu¢enoj temperaturi pri masinskom
ugradivanju formirajuci jednobrazne
spojnice).

Masa mora biti u originalnim pakovanjima.
Ispitivanje svojstava bitumenske
poimerizovane mase za zalivanje spojnica
se vr8i u skladu sa standardom MEST EN
14188-1:2009.

Obracun po metru duznom.

Ukoliko je stara zaptivha masa ispucala i
izgubila elasti¢na svojstva, potrebno je
ukloniti i zamijeniti je novom svjezom
bitumenskom polimerizovanom masom.
Nakon uklanjanja stare mase potrebno je
izvrsiti prosijecanje i Cis¢enje spojnice.
Ciscenje Zljeba spojnice vrsi se specijalnom
rotirajuéom Cetkom. Cetka je takvih
dimenzija da moze uéi u Zlijeb i odstraniti

200.00 m



zaostale komadi¢e zdrobljenog asfalta i
praSine. Zavrsno Cis¢enje Zljeba spojnice se
vr§i komprimovanim vazduhom, ¢ime se
odstranjuje prasina i eventualno zaostala
zrna agregata. Stranice Zlijeba spojnice
moraju biti apsolutno suve i Ciste. U
zavisnosti od potrebe koja je data u
preporukama proizvoda¢a mase za
zaptivanje spojnica i u zavisnosti od vrste
oshovnhog materijala kolovozne konstrukcije.
U Zlijeb spojnice je potrebno nanijeti
odgovarajuci prajmer, kojim se obezbjeduje
maksimalna adhezija zaptivne bitumenske
polimerizovane mase za kolovoz. Prajmer
mora biti suv (suv na dodir) prije ugradnje
zaptivne mase. Nakon sprovedenih priprema
vrsi se isklju¢ivo masinsko zapunjanje
elasticnom bitumenskom polimeriziranom
zaptivnom masom koja mora biti indirektno
zagrijana do temperature koju odreduje
proizvodag. Indirektno zagrijavanje se vrsi u
specijalnom namjenskom kotlu za
zagrijavanje polimerizirane zaptivhe mase
sa mjeSaCem i sa dvostrukom zidnom
oblogom, pri &emu je prostor izmedu dva
zida ispunjen uljem, putem kojeg se prenosi
toplota (uljno kupatilo). Mora biti
obezbijedena kontrola temperature ulja i
zagrijane mase, sa automatskom
regulacijom zagrijavanja i sa prisilnim
mijeSanjem mase. Vrela zaptivha masa se
pod konstantnim pritiskom direktno istiskuje
putem opreme za istakanje vrele zaptivne
mase, kojom se veoma precizno vrsi
zapunjavanje spojnice od dna do vrha. Osim
toga Sto se mora voditi raCuna da ne dode
do pregrijavanja zaptivne mase, mora se
voditi racuna i o tome da se ne vrsi
dvostruko grijanje jedne iste mase zbog
strukturnih promjena i gubitka fiziCko-
mehanickih svojstva materijala. Zbog toga
treba planirati koli¢inu materijala koja ¢e se
ugraditi neposredno nakon pripreme.
Zaptivna masa se ugraduje do nivoa okolne
asfaltne povrsine, osim ako je vanjska
temperatura ispod 15°C, kada se ugradnja
elasti¢ne polimerne bitumenske mase
ugraduje do nivoa koji je 5 mm ispod
povrSine okolnog asfalta

Specijalna butumenska elasti¢na masa
modifikovana polimernim vlaknima mora
odgovarati propisanim normama kvaliteta,
koji obezbjeduju da se operacije



9 Popravka pukotina Sirih od 5cm, u asfaltu, i to na
spojevima rulnih staza i poletnosletne staze i spojevima
rulnih staza

vazduhoplova mogu sigurno izvoditi, te da
ne moze doci do pojave Cupanja zaptivnog
elasticnog materijala iz spojnica. Svojstva
zaptivnhe mase se odreduju u skladu sa dolje
naznacenim standardima, a ovaj materijal
naroCito mora da ima sljedeéa svojstva:

» Sposobnost dobrog prijanjanja na
prethodno pripremljenu podlogu
(izfrezovanu, o€iscenu i prajmerom
premazanu povrsinu);

* Visoku otpornost na razli¢ite vremenske
uslove, te da nece pjeniti ili doci do pojave
curenja i bubrenja na visokim
temperaturama;

» ZadrZavanja elasti¢nih svojstava na niskim
temperaturama, tj na temperaturama ispod
0°C;

* Ima otpornost na prodiranje kamenog
agregata ili nekog drugog tvrdog otpada;

* Da posjeduje dobru ugradljivost (razlivanje
na preporu¢enoj temperaturi pri masinskom
ugradivanju formirajuéi jednobrazne
spojnice).

Masa mora biti u originalnim pakovanjima.
Ispitivanje svojstava bitumenske
poimerizovane mase za zalivanje spojnica
se vrs$i u skladu sa standardom MEST EN
14188-1:2009.

Obracun po metru duznom.

Popravka pukotina Sirih od 5cm, i to
znacajne dubine, radi se na nacin Sto se vrsi
prosijecanje habajuéeg sloja , dubine 6cm, u
Sirini od 2m, a zatim prosijecanje noseceg
sloja, dubine 10cm, u Sirini od 1m, do nivoa
vrha postojeéeg betona. Nakon prosijecanja
oStecenog postojeéeg asfalta ukloniti i
odvesti na deponiju udaljenu do 5km.
Povrsine prije asfaltiranja detaljno ocistiti i
nanijeti emulzioni rastvor, kako na
horizontalnom, tako i na vertikalnom dijelu.
Nakon izvr8enog asfaltiranja potrebno je
nanijeti emulzivni rastvor na spoju starog i
novog zastora.

Ukupna duzina gore opisanih pukotina, koje
su prioritet za popravku je 300m', $to iznosi
300m? noseceg sloja i 600m? habajuceg
sloja.

Asfalt za izradu noseceg sloja tip BNS22,
dok asfalt za izradu habajuceg sloja treba da
bude tipa AB16s sa drobljenim agregatom
stijenskog porijekla.

300.00 m



10 Zamjene stare, pohabane i ispucale zaptivne mase, ranije
zapunjenih pukotina na PSS-, Sirine od 1,5 do 2 cm

Prije poCetka radova Izvodac je u obavezi
Naruciocu dostaviti sledece:

- Ateste kompozitnih materijala za izradu
asfalthe mjeSavine;

- lzvjestaj o ispitivanju fizicko mehanickih
osobina asfaltnih mjeSavina BNS22 i AB16s
izdatog od akreditovane laboratorije
(energija zbijanja 2x75 udara).

Asfaltne mjeSavine treba da budu u skladu
sa vazecim standardom MEST EN 13108-
4:2017.

Obracun po metru duznom.

Ukoliko je stara zaptivha masa ispucala i
izgubila elasti¢na svojstva, potrebno je
ukloniti i zamijeniti je novom svjezom
bitumenskom polimerizovanom masom.
Nakon uklanjanja stare mase potrebno je
izvrsiti prosijecanje i ¢iS¢enje spojnice.
Ciséenje Zljeba spojnice vrsi se specijalnom
rotirajuéom &etkom. Cetka je takvih
dimenzija da moze uci u Zlijeb i odstraniti
zaostale komadiée zdrobljenog asfalta i
prasine. ZavrSno CiS¢enje Zljeba spojnice se
vr§i komprimovanim vazduhom, &ime se
odstranjuje prasina i eventualno zaostala
zrna agregata. Stranice Zlijeba spojnice
moraju biti apsolutno suve i Ciste. U
zavisnosti od potrebe koja je data u
preporukama proizvodaCa mase za
zaptivanje spojnica i u zavisnosti od vrste
osnhovnog materijala kolovozne konstrukcije.
U Zlijeb spojnice je potrebno nanijeti
odgovarajuci prajmer, kojim se obezbjeduje
maksimalna adhezija zaptivne bitumenske
polimerizovane mase za kolovoz. Prajmer
mora biti suv (suv na dodir) prije ugradnje
zaptivne mase. Nakon sprovedenih priprema
vrsi se isklju€ivo masinsko zapunjanje
elastiénom bitumenskom polimeriziranom
zaptivnom masom koja mora biti indirektno
zagrijana do temperature koju odreduje
proizvodac. Indirektno zagrijavanje se vrsi u
specijalnom namjenskom kotlu za
zagrijavanje polimerizirane zaptivhe mase
sa mjeSacem i sa dvostrukom zidnom
oblogom, pri &emu je prostor izmedu dva
zida ispunjen uljem, putem kojeg se prenosi
toplota (uljno kupatilo). Mora biti
obezbijedena kontrola temperature ulja i
zagrijane mase, sa automatskom
regulacijom zagrijavanja i sa prisilnim
mijeSanjem mase. Vrela zaptivha masa se

2000.00 m



pod konstantnim pritiskom direktno istiskuje
putem opreme za istakanje vrele zaptivhe
mase, kojom se veoma precizno vrsi
zapunjavanije spojnice od dna do vrha. Osim
toga Sto se mora voditi raCuna da ne dode
do pregrijavanja zaptivhe mase, mora se
voditi raéuna i o tome da se ne vrSi
dvostruko grijanje jedne iste mase zbog
strukturnih promjena i gubitka fizicko-
mehanickih svojstva materijala. Zbog toga
treba planirati koli¢inu materijala koja ¢e se
ugraditi neposredno nakon pripreme.
Zaptivha masa se ugraduje do nivoa okolne
asfaltne povrsine, osim ako je vanjska
temperatura ispod 15°C, kada se ugradnja
elasti¢ne polimerne bitumenske mase
ugraduje do nivoa koji je 5 mm ispod
povrSine okolnog asfalta

Specijalna butumenska elasti¢na masa
modifikovana polimernim vlaknima mora
odgovarati propisanim normama kvaliteta,
koji obezbjeduju da se operacije
vazduhoplova mogu sigurno izvoditi, te da
ne moze dodi do pojave Cupanja zaptivnog
elasticnog materijala iz spojnica. Svojstva
zaptivhe mase se odreduju u skladu sa dolje
naznacenim standardima, a ovaj materijal
naroCito mora da ima sljedeéa svojstva:

» Sposobnost dobrog prijanjanja na
prethodno pripremljenu podlogu
(izfrezovanu, o€iscenu i prajmerom
premazanu povrsinu);

* Visoku otpornost na razli¢ite vremenske
uslove, te da neée pjeniti ili doci do pojave
curenja i bubrenja na visokim
temperaturama;

» ZadrZavanja elasti¢nih svojstava na niskim
temperaturama, tj. na temperaturama ispod
0°C;

* Ima otpornost na prodiranje kamenog
agregata ili nekog drugog tvrdog otpada;

* Da posjeduje dobru ugradljivost (razlivanje
na preporu¢enoj temperaturi pri masinskom
ugradivanju formirajuéi jednobrazne
spojnice);

Masa mora biti u originalnim pakovanjima.
Ispitivanje svojstava bitumenske
poimerizovane mase za zalivanje spojnica
se vrsi u skladu sa standardom MEST EN
14188-1:2009.

Obracun po metru duznom. ATV



11 Zamjene stare, pohabane i ispucale zaptivne mase, ranije
zapunjenih pukotina na PSS-u, Sirine od 2 do 3 cm

Ukoliko je stara zaptivha masa ispucala i 4000.00 m
izgubila elasti¢na svojstva, potrebno je
ukloniti i zamijeniti je novom svjezom
bitumenskom polimerizovanom masom.
Nakon uklanjanja stare mase potrebno je
izvrsiti prosijecanje i ¢iS¢enje spojnice.
Ciscéenje Zljeba spojnice vrsi se specijalnom
rotirajuéom &etkom. Cetka je takvih
dimenzija da moze uéi u Zlijeb i odstraniti
zaostale komadi¢e zdrobljenog asfalta i
praSine. Zavrdno Cid¢enje Zljeba spojnice se
vr8i komprimovanim vazduhom, ¢ime se
odstranjuje praSina i eventualno zaostala
zrna agregata. Stranice Zlijeba spojnice
moraju biti apsolutno suve i Ciste. U
zavisnosti od potrebe koja je data u
preporukama proizvodaCa mase za
zaptivanje spojnica i u zavisnosti od vrste
osnovnog materijala kolovozne konstrukcije.
U Zlijeb spojnice je potrebno nanijeti
odgovarajuci prajmer, kojim se obezbjeduje
maksimalna adhezija zaptivne bitumenske
polimerizovane mase za kolovoz. Prajmer
mora biti suv (suv na dodir) prije ugradnje
zaptivne mase. Nakon sprovedenih priprema
vrsi se isklju€ivo masinsko zapunjanje
elasti€nom bitumenskom polimeriziranom
zaptivnom masom koja mora biti indirektno
zagrijana do temperature koju odreduje
proizvodac. Indirektno zagrijavanje se vrsi u
specijalnom namjenskom kotlu za
zagrijavanje polimerizirane zaptivhe mase
sa mjeSatem i sa dvostrukom zidnom
oblogom, pri Eemu je prostor izmedu dva
zida ispunjen uljem, putem kojeg se prenosi
toplota (uljno kupatilo). Mora biti
obezbijedena kontrola temperature ulja i
zagrijane mase, sa automatskom
regulacijom zagrijavanja i sa prisilnim
mijeSanjem mase. Vrela zaptivha masa se
pod konstantnim pritiskom direktno istiskuje
putem opreme za istakanje vrele zaptivhe
mase, kojom se veoma precizno vrsi
zapunjavanje spojnice od dna do vrha. Osim
toga 8to se mora voditi raCuna da ne dode
do pregrijavanja zaptivhe mase, mora se
voditi raéuna i o tome da se ne vrSi
dvostruko grijanje jedne iste mase zbog
strukturnih promjena i gubitka fizicko-
mehanickih svojstva materijala. Zbog toga
treba planirati koli¢inu materijala koja ¢e se
ugraditi neposredno nakon pripreme.
Zaptivha masa se ugraduje do nivoa okolne



12 Prosijecanje i zapunjanja pukotina na asfaltnom
kolovoznom zastoru na PSS-u, Sirina pukotine od 0,5 do 2
cm

asfaltne povrsine, osim ako je vanjska
temperatura ispod 15°C, kada se ugradnja
elasti¢ne polimerne bitumenske mase
ugraduje do nivoa koji je 5 mm ispod
povrSine okolnog asfalta

Specijalna butumenska elasti¢na masa
modifikovana polimernim vlaknima mora
odgovarati propisanim normama kvaliteta,
koji obezbjeduju da se operacije
vazduhoplova mogu sigurno izvoditi, te da
ne moze dodi do pojave Cupanja zaptivnog
elastiénog materijala iz spojnica. Svojstva
zaptivne mase se odreduju u skladu sa dolje
naznacenim standardima, a ovaj materijal
naroCito mora da ima sljedeéa svojstva:
*Sposobnost dobrog prijanjanja na
prethodno pripremljenu podlogu
(izfrezovanu, ociS¢enu i prajmerom
premazanu povrsinu);

+VVisoku otpornost na razli€ite vremenske
uslove, te da nece pjeniti ili do¢i do pojave
curenja i bubrenja na visokim
temperaturama;

«Zadrzavanja elasti¢nih svojstava na niskim
temperaturama, tj na temperaturama ispod
0°C;

*Ima otpornost na prodiranje kamenog
agregata ili nekog drugog tvrdog otpada;
*Da posjeduje dobru ugradljivost (razlivanje
na preporu¢enoj temperaturi pri masinskom
ugradivanju formirajuci jednobrazne
spojnice).

Masa mora biti u originalnim pakovanjima.
Ispitivanje svojstava bitumenske
poimerizovane mase za zalivanje spojnica
se vr8i u skladu sa standardom MEST EN
14188-1:2009.

Obracun po metru duznom. ATV

Pukotina se prosijeca specijalnom masinom
kojom je mogucée slijediti nepravilnu liniju
pruzanja pukotine i kojom se vrSi iskljucivo
suvo frezovanje (glodanje), odnosno
prosijecanje pukotine u asfaltu do
zahtijevanih dimenzija bez koris¢enja vode
za hladenje. Prosijecanjem se formira
pravilna forma popre¢nog presjeka
prosjecene pukotine u obliku pravougaonika,
pri Cemu ¢e se prosijecanje vrsiti u dubini do
25mm, a proSirenje pukotine minim 11mm.
Sirina noza za frezovanje i dubina se moze
podesavati i precizno kontrolisati. Usjecene

1300.00 m



stranice moraju biti vertikalne. Ci$éenje
prosjecenog Zlijeba pukotine — spojnice vrsi
se specijalnom rotiraju¢om &etkom. Cetka je
takvih dimenzija da moze uci u Zlijeb i
odstraniti zaostale komadice zdrobljenog
asfalta i praSine. Zavrsno ¢isCenje
prosje€ene spojnice se vrdi komprimovanim
vazduhom, ¢ime se odstranjuje prasina i
eventualno zaostala zrna agregata. Stranice
Zlijeba spojnice moraju biti apsolutno suve i
Ciste. U zavisnosti od potrebe koja je data u
preporukama proizvoda¢a mase za
zaptivanje spojnica i u zavisnosti od vrste
osnovnog materijala kolovozne konstrukcije,
u Zlijeb pukotine je potrebno nanijeti
odgovarajuci prajmer, kojim se obezbjeduje
maksimalna adhezija zaptivne bitumenske
polimerizovane mase za kolovoz. Prajmer
mora biti suv (suv na dodir) prije ugradnje
zaptivne mase. Nakon sprovedenih priprema
vrsi se isklju¢ivo masinsko zapunjanje
elasticnom bitumenskom polimeriziranom
zaptivnom masom koja mora biti indirektno
zagrijana do temperature koju odreduje
proizvodag. Indirektno zagrijavanje se vrsi u
specijalnom namjenskom kotlu za
zagrijavanje polimerizirane zaptivhe mase
sa mjeSaCem i sa dvostrukom zidnom
oblogom, pri &emu je prostor izmedu dva
zida ispunjen uljem, putem kojeg se prenosi
toplota (uljno kupatilo). Mora biti
obezbijedena kontrola temperature ulja i
zagrijane mase, sa automatskom
regulacijom zagrijavanja i sa prisilnim
mijeSanjem mase. Vrela zaptivha masa se
pod konstantnim pritiskom direktno istiskuje
putem opreme za istakanje vrele zaptivne
mase, kojom se veoma precizno vrsi
zapunjavanje spojnice od dna do vrha. Osim
toga Sto se mora voditi raCuna da ne dode
do pregrijavanja zaptivne mase, mora se
voditi racuna i o tome da se ne vrsi
dvostruko grijanje jedne iste mase zbog
strukturnih promjena i gubitka fiziCko-
mehanickih svojstva materijala. Zbog toga
treba planirati koli¢inu materijala koja ¢e se
ugraditi neposredno nakon pripreme.
Zaptivna masa se ugraduje do nivoa okolne
asfaltne povrsine, osim ako je vanjska
temperatura ispod 15°C, kada se ugradnja
elasti¢ne polimerne bitumenske mase
ugraduje do nivoa koji je 5 mm ispod
povrSine okolnog asfalta.
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Opis predmeta nabavke

1 Prosijecanje i zapunjanja pukotina na asfaltnom

kolovoznom zastoru na PSS-u, Sirina pukotine od 0,5 do 2

cm

Specijalna butumenska elasti¢na masa
modifikovana polimernim vlaknima mora
odgovarati propisanim normama kvaliteta,
koji obezbjeduju da se operacije
vazduhoplova mogu sigurno izvoditi, te da
ne moze doci do pojave Cupanja zaptivnog
elasticnog materijala iz spojnica. Svojstva
zaptivnhe mase se odreduju u skladu sa dolje
naznacenim standardima, a ovaj materijal
naroCito mora da ima sljedeéa svojstva:

» Sposobnost dobrog prijanjanja na
prethodno pripremljenu podlogu
(izfrezovanu, o€iscenu i prajmerom
premazanu povrsinu);

* Visoku otpornost na razli¢ite vremenske
uslove, te da nece pjeniti ili doci do pojave
curenja i bubrenja na visokim
temperaturama;

» ZadrZavanja elasti¢nih svojstava na niskim
temperaturama, tj. na temperaturama ispod
0°C;

* Ima otpornost na prodiranje kamenog
agregata ili nekog drugog tvrdog otpada;

* Da posjeduje dobru ugradljivost (razlivanje
na preporu¢enoj temperaturi pri masinskom
ugradivanju formirajuéi jednobrazne
spojnice);

Masa mora biti u originalnim pakovanjima
Ispitivanje svojstava bitumenske
polimerizovane mase za zalivanje spojnica
se vrsi u skladu sa standardom MEST EN
14188-1:2009.

Obracun po metru duznom.ATV

Bitne karakteristike predmeta nabavke Kolicina

Pukotina se prosijeca specijalnom masSinom
kojom je moguce slijediti nepravilnu liniju
pruzanja pukotine i kojom se vrsi iskljucivo
suvo frezovanje (glodanje), odnosno
prosijecanje pukotine u asfaltu do
zahtijevanih dimenzija bez koriS¢enja vode
za hladenje. Prosijecanjem se formira

Jedinica mjere

2000.00 m



pravilna forma popre¢nog presjeka
prosjeCene pukotine u obliku pravougaonika,
pri Eemu &e se prosijecanje vrsiti u dubini do
25mm, a proSirenje pukotine minim 11mm.
Sirina noza za frezovanje i dubina se moze
podesSavati i precizno kontrolisati. UsjeCene
stranice moraju biti vertikalne. Ciséenje
prosjecenog Zlijeba pukotine — spojnice vrsi
se specijalnom rotiraju¢om &etkom. Cetka je
takvih dimenzija da moze uci u Zlijeb i
odstraniti zaostale komadice zdrobljenog
asfalta i praSine. Zavr3no CisCenje
prosjecene spojnice se vrdi komprimovanim
vazduhom, ¢ime se odstranjuje prasina i
eventualno zaostala zrna agregata. Stranice
Zlijeba spojnice moraju biti apsolutno suve i
Ciste. U zavisnosti od potrebe koja je data u
preporukama proizvodac¢a mase za
zaptivanje spojnica i u zavisnosti od vrste
osnovnog materijala kolovozne konstrukcije,
u Zlijeb pukotine je potrebno nanijeti
odgovarajuéi prajmer, kojim se obezbjeduje
maksimalna adhezija zaptivne bitumenske
polimerizovane mase za kolovoz. Prajmer
mora biti suv (suv na dodir) prije ugradnje
zaptivhe mase. Nakon sprovedenih priprema
vrsi se isklju€ivo masinsko zapunjanje
elasticnom bitumenskom polimeriziranom
zaptivnom masom koja mora biti indirektno
zagrijana do temperature koju odreduje
proizvodag. Indirektno zagrijavanje se vrsi u
specijalnom namjenskom kotlu za
zagrijavanje polimerizirane zaptivhe mase sa
mjeSacem i sa dvostrukom zidnom oblogom,
pri Eemu je prostor izmedu dva zida ispunjen
uljem, putem kojeg se prenosi toplota (uljno
kupatilo). Mora biti obezbijedena kontrola
temperature ulja i zagrijane mase, sa
automatskom regulacijom zagrijavanja i sa
prisilnim mijeSanjem mase. Vrela zaptivha
masa se pod konstantnim pritiskom direktno
istiskuje putem opreme za istakanje vrele
zaptivne mase, kojom se veoma precizno
vrsi zapunjavanje spojnice od dna do vrha.
Osim toga $to se mora voditi raCuna da ne
dode do pregrijavanja zaptivhe mase, mora
se voditi ratuna i o tome da se ne vrsi
dvostruko grijanje jedne iste mase zbog
strukturnih promjena i gubitka fizicko-
mehanickih svojstva materijala. Zbog toga
treba planirati koli¢inu materijala koja ¢e se
ugraditi neposredno nakon pripreme.
Zaptivna masa se ugraduje do nivoa okolne



2 Prosijecanje i zapunjanja pukotina na asfaltnom
kolovoznom zastoru na PSS-u, Sirina pukotina od 2 do
2,5cm

asfaltne povrsine, osim ako je vanjska
temperatura ispod 15°C, kada se ugradnja
elasti€¢ne polimerne bitumenske mase
ugraduje do nivoa koji je 5 mm ispod
povrSine okolnog asfalta.

Specijalna butumenska elasti¢na masa
modifikovana polimernim vlaknima mora
odgovarati propisanim normama kvaliteta,
koji obezbjeduju da se operacije
vazduhoplova mogu sigurno izvoditi, te da
ne moze doci do pojave Cupanja zaptivnog
elasti¢nog materijala iz spojnica. Svojstva
zaptivne mase se odreduju u skladu sa dolje
naznacenim standardima, a ovaj materijal
narocCito mora da ima sljedeéa svojstva:

» Sposobnost dobrog prijanjanja na
prethodno pripremljenu podlogu
(izfrezovanu, ociSéenu i prajmerom
premazanu povrsinu);

* Visoku otpornost na razli¢ite vremenske
uslove, te da nece pjeniti ili do¢i do pojave
curenja i bubrenja na visokim
temperaturama;

» Zadrzavanja elasti¢nih svojstava na niskim
temperaturama, tj na temperaturama ispod
0°C;

 Ima otpornost na prodiranje kamenog
agregata ili nekog drugog tvrdog otpada;
 Da posjeduje dobru ugradljivost (razlivanje
na preporu¢enoj temperaturi pri masinskom
ugradivanju formirajuci jednobrazne
spojnice);

Masa mora biti u originalnim pakovanjima.
Ispitivanje svojstava bitumenske
polimerizovane mase za zalivanje spojnica
se vrsi u skladu sa standardom MEST EN
14188-1:20009.

Obracun po metru duznom.

Pukotina se prosijeca specijalnom masinom
kojom je moguce slijediti nepravilnu liniju
pruZanja pukotine i kojom se vrSi iskljucivo
suvo frezovanje (glodanje), odnosno
prosijecanje pukotine u asfaltu do
zahtijevanih dimenzija bez koriS¢enja vode
za hladenje. Prosijecanjem se formira
pravilna forma popre¢nog presjeka
prosjecene pukotine u obliku pravougaonika
pri Eemu &e se prosijecanije vrsiti u dubini do
25mm, a proSirenje pukotine do maksimalno
30mm. Sirina noZa za frezovanje i dubina se
moZze podeSavati i precizno kontrolisati.
Usjecene stranice moraju biti vertikalne.

350.00 m



Ciscenje prosjecenog Zlijeba pukotine —
spojnice vrsi se specijalnom rotirajuéom
getkom. Cetka je takvih dimenzija da moze
uci u Zlijeb i odstraniti zaostale komadice
zdrobljenog asfalta i praSine. ZavrSno
CiS¢enje prosjeCene spojnice se vrsi
komprimovanim vazduhom, ¢ime se
odstranjuje praSina i eventualno zaostala
zrna agregata. Stranice Zlijeba spojnice
moraju biti apsolutno suve i Ciste. U
zavisnosti od potrebe koja je data u
preporukama proizvodac¢a mase za
zaptivanje spojnica i u zavisnosti od vrste
osnovnog materijala kolovozne konstrukcije,
u Zlijeb pukotine je potrebno nanijeti
odgovarajuéi prajmer, kojim se obezbjeduje
maksimalna adhezija zaptivne bitumenske
polimerizovane mase za kolovoz. Prajmer
mora biti suv prije ugradnje (suv na dodir).
Nakon sprovedenih priprema vrsi se
isklju€ivo masinsko zapunjanje elasticChom
bitumenskom polimeriziranom zaptivnom
masom koja mora biti indirektno zagrijana do
temperature koju odreduje proizvodac.
Indirektno zagrijavanje se vrsi u specijalnom
namjenskom kotlu za zagrijavanje
polimerizirane zaptivhe mase sa mje$acem i
sa dvostrukom zidnom oblogom, pri ¢emu je
prostor izmedu dva zida ispunjen uljem,
putem kojeg se prenosi toplota (uljno
kupatilo). Mora biti obezbijedena kontrola
temperature ulja i zagrijane mase, sa
automatskom regulacijom zagrijavanja i sa
prisilnim mijeSanjem mase. Vrela zaptivha
masa se pod konstantnim pritiskom direktno
istiskuje putem opreme za istakanje vrele
zaptivne mase, kojom se veoma precizno
vrsi zapunjavanje spojnice od dna do vrha.
Osim toga $to se mora voditi raCuna da ne
dode do pregrijavanja zaptivhe mase, mora
se voditi ratuna i o tome da se ne vrsi
dvostruko grijanje jedne iste mase zbog
strukturnih promjena i gubitka fizicko-
mehanickih svojstva materijala. Zbog toga
treba planirati koli¢inu materijala koja ¢e se
ugraditi neposredno nakon pripreme.
Zaptivna masa se ugraduje do nivoa okolne
asfaltne povrsine, osim ako je vanjska
temperatura ispod 15°C, kada se ugradnja
elasti¢ne polimerne bitumenske mase
ugraduje do nivoa koji je 5 mm ispod
povrSine okolnog asfalta.

Specijalna butumenska elasti¢na masa



3 Zamjene stare, pohabane i ispucale zaptivne mase, ranije
zapunjenih pukotina na PSS-, Sirine od 1,5 do 2 cm

modifikovana polimernim vlaknima mora
odgovarati propisanim normama kvaliteta,
koji obezbjeduju da se operacije
vazduhoplova mogu sigurno izvoditi, te da
ne moze doci do pojave Cupanja zaptivnog
elasti¢nog materijala iz spojnica. Svojstva
zaptivne mase se odreduju u skladu sa dolje
naznacenim standardima, a ovaj materijal
narocCito mora da ima sljedeéa svojstva:
*Sposobnost dobrog prijanjanja na
prethodno pripremljenu podlogu
(izfrezovanu, ociSéenu i prajmerom
premazanu povrsinu);

*Visoku otpornost na razli¢ite vremenske
uslove, te da nece pjeniti ili do¢i do pojave
curenja i bubrenja na visokim
temperaturama;

*Zadrzavanja elasti¢nih svojstava na niskim
temperaturama, tj na temperaturama ispod
0°C;

*Ima otpornost na prodiranje kamenog
agregata ili nekog drugog tvrdog otpada;
*Da posjeduje dobru ugradljivost (razlivanje
na preporu¢enoj temperaturi pri masinskom
ugradivanju formirajuci jednobrazne
spojnice).

Masa mora biti u originalnim pakovanjima.
Ispitivanje svojstava bitumenske
poimerizovane mase za zalivanje spojnica
se vrsi u skladu sa standardom MEST EN
14188-1:20009.

Obracun po metru duznom.

Ukoliko je stara zaptivha masa ispucala i
izgubila elastiCna svojstva, potrebno je
ukloniti i zamijeniti je novom svjezom
bitumenskom polimerizovanom masom.
Nakon uklanjanja stare mase potrebno je
izvrsiti prosijecanje i ¢iS¢enje spojnice.
Ciséenje Zljeba spojnice vrsi se specijalnom
rotiraju¢om &etkom. Cetka je takvih
dimenzija da moze uéi u Zlijeb i odstraniti
zaostale komadic¢e zdrobljenog asfalta i
praSine. Zavrdno CiS¢enje Zljeba spojnice se
vr$i komprimovanim vazduhom, ¢ime se
odstranjuje prasina i eventualno zaostala
Zrna agregata. Stranice Zlijeba spojnice
moraju biti apsolutno suve i Ciste. U
zavisnosti od potrebe koja je data u
preporukama proizvodaCa mase za
zaptivanje spojnica i u zavisnosti od vrste
osnovnog materijala kolovozne konstrukcije.

500.00 m



U Zlijeb spojnice je potrebno nanijeti
odgovarajuci prajmer, kojim se obezbjeduje
maksimalna adhezija zaptivne bitumenske
polimerizovane mase za kolovoz. Prajmer
mora biti suv (suv na dodir) prije ugradnje
zaptivne mase. Nakon sprovedenih priprema
vrsi se isklju€ivo masinsko zapunjanje
elasticnom bitumenskom polimeriziranom
zaptivnom masom koja mora biti indirektno
zagrijana do temperature koju odreduje
proizvodag. Indirektno zagrijavanje se vrsi u
specijalnom namjenskom kotlu za
zagrijavanje polimerizirane zaptivhe mase sa
mjeSacem i sa dvostrukom zidnom oblogom,
pri Eemu je prostor izmedu dva zida ispunjen
uljem, putem kojeg se prenosi toplota (uljno
kupatilo). Mora biti obezbijedena kontrola
temperature ulja i zagrijane mase, sa
automatskom regulacijom zagrijavanja i sa
prisilnim mijeSanjem mase. Vrela zaptivha
masa se pod konstantnim pritiskom direktno
istiskuje putem opreme za istakanje vrele
zaptivne mase, kojom se veoma precizno
vrsi zapunjavanje spojnice od dna do vrha.
Osim toga $to se mora voditi raCuna da ne
dode do pregrijavanja zaptivhe mase, mora
se voditi ratuna i o tome da se ne vrsi
dvostruko grijanje jedne iste mase zbog
strukturnih promjena i gubitka fizi¢ko-
mehanickih svojstva materijala. Zbog toga
treba planirati koli¢inu materijala koja ¢e se
ugraditi neposredno nakon pripreme.
Zaptivna masa se ugraduje do nivoa okolne
asfaltne povrsine, osim ako je vanjska
temperatura ispod 15°C, kada se ugradnja
elasti¢ne polimerne bitumenske mase
ugraduje do nivoa koji je 5 mm ispod
povrSine okolnog asfalta

Specijalna butumenska elasti¢na masa
modifikovana polimernim vlaknima mora
odgovarati propisanim normama kvaliteta,
koji obezbjeduju da se operacije
vazduhoplova mogu sigurno izvoditi, te da
ne moze doci do pojave Cupanja zaptivnog
elasticnog materijala iz spojnica. Svojstva
zaptivne mase se odreduju u skladu sa dolje
naznacenim standardima, a ovaj materijal
naroCito mora da ima sljedeéa svojstva:

» Sposobnost dobrog prijanjanja na
prethodno pripremljenu podlogu
(izfrezovanu, o€iScenu i prajmerom
premazanu povrsinu);

« Visoku otpornost na razli¢ite vr.emenske



4 Zamjene stare, pohabane i ispucale zaptivhe mase, ranije
zapunjenih pukotina na PSS-u, Sirine od 2 do 3 cm

uslove, te da nece pjeniti ili do¢i do pojave
curenja i bubrenja na visokim
temperaturama;

» Zadrzavanja elasti¢nih svojstava na niskim
temperaturama, tj na temperaturama ispod
0°C;

* Ima otpornost na prodiranje kamenog
agregata ili nekog drugog tvrdog otpada;
 Da posjeduje dobru ugradljivost (razlivanje
na preporu¢enoj temperaturi pri masinskom
ugradivanju formirajuci jednobrazne
spojnice).

Masa mora biti u originalnim pakovanjima.
Ispitivanje svojstava bitumenske
poimerizovane mase za zalivanje spojnica
se vrsi u skladu sa standardom MEST EN
14188-1:20009.

Obracun po metru duznom.

Ukoliko je stara zaptivha masa ispucala i
izgubila elastiCna svojstva, potrebno je
ukloniti i zamijeniti je novom svjezom
bitumenskom polimerizovanom masom.
Nakon uklanjanja stare mase potrebno je
izvrsiti prosijecanje i ¢iS¢enje spojnice.
Ciséenje Zljeba spojnice vrsi se specijalnom
rotiraju¢om &etkom. Cetka je takvih
dimenzija da moze uéi u Zlijeb i odstraniti
zaostale komadic¢e zdrobljenog asfalta i
praSine. Zavrdno CiS¢enje Zljeba spojnice se
vr$i komprimovanim vazduhom, ¢ime se
odstranjuje prasina i eventualno zaostala
Zrna agregata. Stranice Zlijeba spojnice
moraju biti apsolutno suve i Ciste. U
zavisnosti od potrebe koja je data u
preporukama proizvodaca mase za
zaptivanje spojnica i u zavisnosti od vrste
osnovnog materijala kolovozne konstrukcije.
U Zlijeb spojnice je potrebno nanijeti
odgovarajuéi prajmer, kojim se obezbjeduje
maksimalna adhezija zaptivne bitumenske
polimerizovane mase za kolovoz. Prajmer
mora biti suv (suv na dodir) prije ugradnje
zaptivne mase. Nakon sprovedenih priprema
vrsi se isklju€ivo masinsko zapunjanje
elasti€nom bitumenskom polimeriziranom
zaptivnom masom koja mora biti indirektno
zagrijana do temperature koju odreduje
proizvodac. Indirektno zagrijavanje se vrsi u
specijalnom namjenskom kotlu za
zagrijavanje polimerizirane zaptivhe mase sa
mjesSacem i sa dvostrukom zidnom oblogom,

500.00 m



pri Eemu je prostor izmedu dva zida ispunjen
uljem, putem kojeg se prenosi toplota (uljno
kupatilo). Mora biti obezbijedena kontrola
temperature ulja i zagrijane mase, sa
automatskom regulacijom zagrijavanja i sa
prisilnim mijeSanjem mase. Vrela zaptivha
masa se pod konstantnim pritiskom direktno
istiskuje putem opreme za istakanje vrele
zaptivne mase, kojom se veoma precizno
vrsi zapunjavanje spojnice od dna do vrha.
Osim toga $to se mora voditi raCuna da ne
dode do pregrijavanja zaptivhe mase, mora
se voditi ratuna i o tome da se ne vrsi
dvostruko grijanje jedne iste mase zbog
strukturnih promjena i gubitka fizicko-
mehanickih svojstva materijala. Zbog toga
treba planirati koli¢inu materijala koja ¢e se
ugraditi neposredno nakon pripreme.
Zaptivna masa se ugraduje do nivoa okolne
asfaltne povrsine, osim ako je vanjska
temperatura ispod 15°C, kada se ugradnja
elasti¢ne polimerne bitumenske mase
ugraduje do nivoa koji je 5 mm ispod
povrSine okolnog asfalta

Specijalna butumenska elasti¢na masa
modifikovana polimernim vlaknima mora
odgovarati propisanim normama kvaliteta,
koji obezbjeduju da se operacije
vazduhoplova mogu sigurno izvoditi, te da
ne moze doci do pojave Cupanja zaptivnog
elasticnog materijala iz spojnica. Svojstva
zaptivne mase se odreduju u skladu sa dolje
naznacenim standardima, a ovaj materijal
naroCito mora da ima sljedeéa svojstva:

» Sposobnost dobrog prijanjanja na
prethodno pripremljenu podlogu
(izfrezovanu, o€iScenu i prajmerom
premazanu povrsinu);

* Visoku otpornost na razli¢ite vr.emenske
uslove, te da nece pjeniti ili do¢i do pojave
curenja i bubrenja na visokim
temperaturama;

» ZadrZavanja elasti¢nih svojstava na niskim
temperaturama, tj na temperaturama ispod
0°C;

* Ima otpornost na prodiranje kamenog
agregata ili nekog drugog tvrdog otpada;
 Da posjeduje dobru ugradljivost (razlivanje
na preporu¢enoj temperaturi pri masinskom
ugradivanju formirajuéi jednobrazne
spojnice).

Masa mora biti u originalnim pakovanjima.
Ispitivanje svojstava bitumenske



5 Prosijecanje i zapunjanja pukotina na asfaltnom
kolovoznom zastoru rulnih staza ,A", ,J", . K", ,L" ,.C", D",
LB F . B LN LGY, M, H” i pripadajuéoj rulnoj stazi
komercijalne platforme, Sirina pukotine od 1 do 2cm

poimerizovane mase za zalivanje spojnica
se vrsi u skladu sa standardom MEST EN
14188-1:20009.

Obracun po metru duznom.

Pukotina se prosijeca specijalnom masinom
kojom je moguce slijediti nepravilnu liniju
pruzanja pukotine i kojom se vrSi iskljucivo
suvo frezovanje (glodanje), odnosno
prosijecanje pukotine u asfaltu do
zahtijevanih dimenzija bez kori§¢enja vode
za hladenje. Prosijecanjem se formira
pravilna forma popre¢nog presjeka
prosjeCene pukotine u obliku pravougaonika,
pri ¢emu ¢e se prosijecanje vrsiti u dubini do
25mm, a proSirenje pukotine minim 11mm.
Sirina noza za frezovanje i dubina se moze
podesavati i precizno kontrolisati. UsjeCene
stranice moraju biti vertikalne. Cis¢enje
prosjeCenog Zlijeba pukotine — spojnice vrsi
se specijalnom rotirajuc¢om cetkom. Cetka je
takvih dimenzija da moze udi u Zlijeb i
odstraniti zaostale komadice zdrobljenog
asfalta i prasine. Zavrsno &iScenje
prosjeene spojnice se vrsi komprimovanim
vazduhom, ¢ime se odstranjuje prasina i
eventualno zaostala zrna agregata. Stranice
Zlijeba spojnice moraju biti apsolutno suve i
Ciste. U zavisnosti od potrebe koja je data u
preporukama proizvodaca mase za
zaptivanje spojnica i u zavisnosti od vrste
osnovnog materijala kolovozne konstrukcije,
u Zlijeb pukotine je potrebno nanijeti
odgovarajuci prajmer, kojim se obezbjeduje
maksimalna adhezija zaptivne bitumenske
polimerizovane mase za kolovoz. Prajmer
mora biti suv (suv na dodir) prije ugradnje
zaptivne mase. Nakon sprovedenih priprema
vrsi se isklju€ivo masinsko zapunjanje
elasti€nom bitumenskom polimeriziranom
zaptivnom masom koja mora biti indirektno
zagrijana do temperature koju odreduje
proizvodac. Indirektno zagrijavanje se vrsi u
specijalnom namjenskom kotlu za
zagrijavanje polimerizirane zaptivhe mase sa
mjesSacem i sa dvostrukom zidnom oblogom,
pri ¢emu je prostor izmedu dva zida ispunjen
uljem, putem kojeg se prenosi toplota (uljno
kupatilo). Mora biti obezbijedena kontrola
temperature ulja i zagrijane mase, sa
automatskom regulacijom zagrijavanja i sa
prisilnim mijeSanjem mase. Vrela zaptivha

1000.00 m



masa se pod konstantnim pritiskom direktno
istiskuje putem opreme za istakanje vrele
zaptivne mase, kojom se veoma precizno
vrsi zapunjavanje spojnice od dna do vrha.
Osim toga $to se mora voditi raCuna da ne
dode do pregrijavanja zaptivhe mase, mora
se voditi ratuna i o tome da se ne vrsi
dvostruko grijanje jedne iste mase zbog
strukturnih promjena i gubitka fizi¢ko-
mehanickih svojstva materijala. Zbog toga
treba planirati koli¢inu materijala koja ¢e se
ugraditi neposredno nakon pripreme.
Zaptivna masa se ugraduje do nivoa okolne
asfaltne povrsine, osim ako je vanjska
temperatura ispod 15°C, kada se ugradnja
elasti¢ne polimerne bitumenske mase
ugraduje do nivoa koji je 5 mm ispod
povrSine okolnog asfalta.

Specijalna butumenska elasti¢na masa
modifikovana polimernim vlaknima mora
odgovarati propisanim normama kvaliteta,
koji obezbjeduju da se operacije
vazduhoplova mogu sigurno izvoditi, te da
ne moze doci do pojave Cupanja zaptivnog
elasticnog materijala iz spojnica. Svojstva
zaptivne mase se odreduju u skladu sa dolje
naznacenim standardima, a ovaj materijal
naroCito mora da ima sljedeéa svojstva:

» Sposobnost dobrog prijanjanja na
prethodno pripremljenu podlogu
(izfrezovanu, o€iScenu i prajmerom
premazanu povrsinu);

« Visoku otpornost na razli¢ite vr.emenske
uslove, te da nece pjeniti ili do¢i do pojave
curenja i bubrenja na visokim
temperaturama;

» ZadrZavanije elasti¢nih svojstava na niskim
temperaturama, tj na temperaturama ispod
0°C;

* Ima otpornost na prodiranje kamenog
agregata ili nekog drugog tvrdog otpada;
 Da posjeduje dobru ugradljivost (razlivanje
na preporu¢enoj temperaturi pri masinskom
ugradivanju formirajuéi jednobrazne
spojnice); (razmotriti da ovo ide kroz druge
uslove)

Masa mora biti u originalnim pakovanjima
Ispitivanje svojstava bitumenske
polimerizovane mase za zalivanje spojnica
se vrsi u skladu sa standardom MEST EN
14188-1:20009.

Obracun po metru duznom.



6 Prosijecanje i zapunjanja pukotina na asfaltnom
kolovoznom zastoru rulnih staza staza ,A", ,J°, K" ,L", ,,C"
D", E" F". . B" ,N" ,G" ,M", H"i pripadajucoj rulnoj
stazi komercijalne platforme, Sirina pukotine od 2 do 2.5cm

Pukotina se prosijeca specijalnom masinom 200.00 m
kojom je moguce slijediti nepravilnu liniju
pruzanja pukotine i kojom se vrSi iskljucivo
suvo frezovanje (glodanje), odnosno
prosijecanje pukotine u asfaltu do
zahtijevanih dimenzija bez kori§¢enja vode
za hladenje. Prosijecanjem se formira
pravilna forma popre¢nog presjeka
prosjecene pukotine u obliku pravougaonika
pri ¢emu ¢e se prosijecanje vrsiti u dubini do
25mm, a proSirenje pukotine do maksimalno
30mm. Sirina noZa za frezovanje i dubina se
mozZe podeSavati i precizno kontrolisati.
Usjecene stranice moraju biti vertikalne.
Ciséenje prosje¢enog Zlijeba pukotine —
spojnice vrsi se specijalnom rotirajucom
getkom. Cetka je takvih dimenzija da moze
uci u zlijeb i odstraniti zaostale komadice
zdrobljenog asfalta i praSine. Zavrsno
CiS¢enje prosjeCene spojnice se vrsi
komprimovanim vazduhom, ¢ime se
odstranjuje praSina i eventualno zaostala
zrna agregata. Stranice Zlijeba spojnice
moraju biti apsolutno suve i Ciste. U
zavisnosti od potrebe koja je data u
preporukama proizvodaCa mase za
zaptivanje spojnica i u zavisnosti od vrste
osnovnog materijala kolovozne konstrukcije,
u Zlijeb pukotine je potrebno nanijeti
odgovarajuci prajmer, kojim se obezbjeduje
maksimalna adhezija zaptivne bitumenske
polimerizovane mase za kolovoz. Prajmer
mora biti suv (suv na dodir) prije ugradnje
zaptivne mase. Nakon sprovedenih priprema
vrsi se isklju€ivo masinsko zapunjanje
elastiénom bitumenskom polimeriziranom
zaptivnom masom koja mora biti indirektno
zagrijana do temperature koju odreduje
proizvodac. Indirektno zagrijavanje se vrsi u
specijalnom namjenskom kotlu za
zagrijavanje polimerizirane zaptivnhe mase sa
mjeSacem i sa dvostrukom zidnom oblogom,
pri Eemu je prostor izmedu dva zida ispunjen
uljem, putem kojeg se prenosi toplota (uljno
kupatilo). Mora biti obezbijedena kontrola
temperature ulja i zagrijane mase, sa
automatskom regulacijom zagrijavanja i sa
prisilnim mijeSanjem mase. Vrela zaptivna
masa se pod konstantnim pritiskom direktno
istiskuje putem opreme za istakanje vrele
zaptivne mase, kojom se veoma precizno
vrSi zapunjavanje spojnice od dna do vrha.
Osim toga Sto se mora voditi raCuna da ne



7 Prosijecanje i zapunjanje pukotina na betonskom
kolovoznom zastoru na komercijalnoj platformi (parking
pozicije 1-6), platformi za generalnu avijaciju (parking
pozicije 7-9), tehnickoj platformi (parking pozicija T1) i

v

rulnoj stazi "P" Sirine pukotine oko 2cm

dode do pregrijavanja zaptivhe mase, mora
se voditi raéuna i o tome da se ne vrSi
dvostruko grijanje jedne iste mase zbog
strukturnih promjena i gubitka fizicko-
mehanickih svojstva materijala. Zbog toga
treba planirati koli¢inu materijala koja ¢e se
ugraditi neposredno nakon pripreme.
Zaptivna masa se ugraduje do nivoa okolne
asfaltne povrsine, osim ako je vanjska
temperatura ispod 15°C, kada se ugradnja
elasti€¢ne polimerne bitumenske mase
ugraduje do nivoa koji je 5 mm ispod
povrSine okolnog asfalta.

Specijalna butumenska elasti¢na masa
modifikovana polimernim vlaknima mora
odgovarati propisanim normama kvaliteta,
koji obezbjeduju da se operacije
vazduhoplova mogu sigurno izvoditi, te da
ne moze doci do pojave Cupanja zaptivnog
elasti¢nog materijala iz spojnica. Svojstva
zaptivne mase se odreduju u skladu sa dolje
naznacenim standardima, a ovaj materijal
narocCito mora da ima sljedeéa svojstva:

» Sposobnost dobrog prijanjanja na
prethodno pripremljenu podlogu
(izfrezovanu, ociSéenu i prajmerom
premazanu povrsinu);

* Visoku otpornost na razli¢ite vremenske
uslove, te da nece pjeniti ili do¢i do pojave
curenja i bubrenja na visokim
temperaturama;

» Zadrzavanja elasti¢nih svojstava na niskim
temperaturama, tj na temperaturama ispod
0°C;

* Ima otpornost na prodiranje kamenog
agregata ili nekog drugog tvrdog otpada;
 Da posjeduje dobru ugradljivost (razlivanje
na preporu¢enoj temperaturi pri masinskom
ugradivanju formirajuci jednobrazne
spojnice).

Masa mora biti u originalnim pakovanjima.
Ispitivanje svojstava bitumenske
poimerizovane mase za zalivanje spojnica
se vrsi u skladu sa standardom MEST EN
14188-1:20009.

Obracun po metru duznom.

Pukotina se prosijeca specijalnom masinom
sjekaCicom kojom je moguce slijediti
nepravilnu liniju pruzanja pukotine i kojom se
vrsi isklju€ivo suvo frezovanje (glodanje),
odnosno prosijecanje pukotine u betonu do

200.00 m



zahtijevanih dimenzija bez koriS¢enja vode
za hladenje. Prosijecanjem se formira
pravilna forma popre¢nog presjeka
prosjecene pukotine u obliku pravougaonika
pri Eemu &e se prosijecanje vrsiti u dubini do
25mm, a proSirenje pukotine do maksimalno
30mm. Sirina noZa za frezovanje i dubina se
moZe podeSavati i precizno kontrolisati.
UsjeCene stranice moraju biti vertikalne.
Ciséenje prosjetenog Zlijeba pukotine —
spojnice vrdi se specijalnom rotirajuéom
getkom. Cetka je takvih dimenzija da moze
uci u Zlijeb i odstraniti zaostale komadice
zdrobljenog asfalta i praSine. Zavrsno
Cidc¢enje prosjetene spojnice se vrsi
komprimovanim vazduhom, ¢ime se
odstranjuje praSina i eventualno zaostala
zrna agregata. Stranice Zlijeba spojnice
moraju biti apsolutno suve i Ciste. U
zavisnosti od potrebe koja je data u
preporukama proizvodaCa mase za
zaptivanje spojnica i u zavisnosti od vrste
osnovnog materijala kolovozne konstrukcije,
u Zlijeb pukotine je potrebno nanijeti
odgovarajuéi prajmer, kojim se obezbjeduje
maksimalna adhezija zaptivne bitumenske
polimerizovane mase za kolovoz. Prajmer
mora biti suv (suv na dodir) prije ugradnje
zaptivne mase. Nakon sprovedenih priprema
vrsi se isklju€ivo maSinsko zapunjanje
elastiénom bitumenskom polimeriziranom
zaptivnom masom koja mora biti indirektno
zagrijana do temperature koju odreduje
proizvodac. Indirektno zagrijavanje se vrsi u
specijalnom namjenskom kotlu za
zagrijavanje polimerizirane zaptivne mase sa
mjeSacem i sa dvostrukom zidnom oblogom,
pri Cemu je prostor izmedu dva zida ispunjen
uljem, putem kojeg se prenosi toplota (uljno
kupatilo). Mora biti obezbijedena kontrola
temperature ulja i zagrijane mase, sa
automatskom regulacijom zagrijavanja i sa
prisilnim mijeSanjem mase. Vrela zaptivha
masa se pod konstantnim pritiskom direktno
istiskuje putem opreme za istakanje vrele
zaptivne mase, kojom se veoma precizno
vrSi zapunjavanje spojnice od dna do vrha.
Osim toga Sto se mora voditi raCuna da ne
dode do pregrijavanja zaptivhe mase, mora
se voditi raéuna i o tome da se ne vrSi
dvostruko grijanje jedne iste mase zbog
strukturnih promjena i gubitka fizicko-
mehanickih svojstva materijala. Zbog toga



8 Zamjene stare, pohabane i ispucale zaptivne mase
pukotina i fuga (spojnica) izmedu betonskih ploca na
platformama, kao i ranije zapunjenih pukotina na rulnoj
stazi ,P", Sirine oko 2.5cm

treba planirati koli¢inu materijala koja ¢e se
ugraditi neposredno nakon pripreme.
Zaptivna masa se ugraduje do nivoa okolne
asfaltne povrsine, osim ako je vanjska
temperatura ispod 15°C, kada se ugradnja
elasti¢ne polimerne bitumenske mase
ugraduje do nivoa koji je 5 mm ispod
povrSine okolnog asfalta.

Specijalna butumenska elasti¢na masa
modifikovana polimernim vlaknima mora
odgovarati propisanim normama kvaliteta,
koji obezbjeduju da se operacije
vazduhoplova mogu sigurno izvoditi, te da
ne moze doci do pojave Cupanja zaptivnog
elasticnog materijala iz spojnica. Svojstva
zaptivne mase se odreduju u skladu sa dolje
naznacenim standardima, a ovaj materijal
naroCito mora da ima sljedeéa svojstva:

» Sposobnost dobrog prijanjanja na
prethodno pripremljenu podlogu
(izfrezovanu, o€iScenu i prajmerom
premazanu povrsinu);

« Visoku otpornost na razli¢ite vr.emenske
uslove, te da nece pjeniti ili do¢i do pojave
curenja i bubrenja na visokim
temperaturama;

» ZadrZavanja elasti¢nih svojstava na niskim
temperaturama, tj na temperaturama ispod
0°C;

* Ima otpornost na prodiranje kamenog
agregata ili nekog drugog tvrdog otpada;
 Da posjeduje dobru ugradljivost (razlivanje
na preporu¢enoj temperaturi pri masinskom
ugradivanju formirajuéi jednobrazne
spojnice).

Masa mora biti u originalnim pakovanjima.
Ispitivanje svojstava bitumenske
poimerizovane mase za zalivanje spojnica
se vrsi u skladu sa standardom MEST EN
14188-1:2009.

Obracun po metru duznom.

Ukoliko je stara zaptivha masa ispucala i
izgubila elasti¢na svojstva, potrebno je
ukloniti i zamijeniti je novom svjezom
bitumenskom polimerizovanom masom.
Nakon uklanjanja stare mase potrebno je
izvrsiti prosijecanje i ¢iS¢enje spojnice.
Ciséenje Zljeba spojnice vrsi se specijalnom
rotirajucom &etkom. Cetka je takvih
dimenzija da moZze uci u Zlijeb i odstraniti
zaostale komadiée zdrobljenog asfalta i

200.00 m



praSine. Zavrdno CiS¢enje Zljeba spojnice se
vr8i komprimovanim vazduhom, Cime se
odstranjuje praSina i eventualno zaostala
zrna agregata. Stranice Zlijeba spojnice
moraju biti apsolutno suve i Ciste. U
zavisnosti od potrebe koja je data u
preporukama proizvodaCa mase za
zaptivanje spojnica i u zavisnosti od vrste
osnovnog materijala kolovozne konstrukcije.
U Zlijeb spojnice je potrebno nanijeti
odgovarajuéi prajmer, kojim se obezbjeduje
maksimalna adhezija zaptivne bitumenske
polimerizovane mase za kolovoz. Prajmer
mora biti suv (suv na dodir) prije ugradnje
zaptivne mase. Nakon sprovedenih priprema
vrsi se isklju€ivo maSinsko zapunjanje
elastiénom bitumenskom polimeriziranom
zaptivnom masom koja mora biti indirektno
zagrijana do temperature koju odreduje
proizvodac. Indirektno zagrijavanje se vrsi u
specijalnom namjenskom kotlu za
zagrijavanje polimerizirane zaptivne mase sa
mjeSacem i sa dvostrukom zidnom oblogom,
pri €emu je prostor izmedu dva zida ispunjen
uljem, putem kojeg se prenosi toplota (uljno
kupatilo). Mora biti obezbijedena kontrola
temperature ulja i zagrijane mase, sa
automatskom regulacijom zagrijavanja i sa
prisilnim mijeSanjem mase. Vrela zaptivha
masa se pod konstantnim pritiskom direktno
istiskuje putem opreme za istakanje vrele
zaptivne mase, kojom se veoma precizno
vrSi zapunjavanje spojnice od dna do vrha.
Osim toga Sto se mora voditi raCuna da ne
dode do pregrijavanja zaptivhe mase, mora
se voditi raéuna i o tome da se ne vrSi
dvostruko grijanje jedne iste mase zbog
strukturnih promjena i gubitka fizicko-
mehanickih svojstva materijala. Zbog toga
treba planirati koli¢inu materijala koja ¢e se
ugraditi neposredno nakon pripreme.
Zaptivna masa se ugraduje do nivoa okolne
asfaltne povrsine, osim ako je vanjska
temperatura ispod 15°C, kada se ugradnja
elasti€¢ne polimerne bitumenske mase
ugraduje do nivoa koji je 5 mm ispod
povrSine okolnog asfalta

Specijalna butumenska elasti¢na masa
modifikovana polimernim vlaknima mora
odgovarati propisanim normama kvaliteta,
koji obezbjeduju da se operacije
vazduhoplova mogu sigurno izvoditi, te da
ne moze doci do pojave Cupanja zaptivnog



9 Popravka pukotina Sirih od 5cm, u asfaltu, i to na
spojevima rulnih staza i poletnosletne staze i spojevima
rulnih staza

elasticnog materijala iz spojnica. Svojstva
zaptivne mase se odreduju u skladu sa dolje
naznacenim standardima, a ovaj materijal
narocCito mora da ima sljedeéa svojstva:

» Sposobnost dobrog prijanjanja na
prethodno pripremljenu podlogu
(izfrezovanu, o€iScenu i prajmerom
premazanu povrsinu);

« Visoku otpornost na razli¢ite vr.emenske
uslove, te da nece pjeniti ili do¢i do pojave
curenja i bubrenja na visokim
temperaturama,;

» ZadrZavanja elasti¢nih svojstava na niskim
temperaturama, tj na temperaturama ispod
0°C;

* Ima otpornost na prodiranje kamenog
agregata ili nekog drugog tvrdog otpada;
 Da posjeduje dobru ugradljivost (razlivanje
na preporu¢enoj temperaturi pri masinskom
ugradivanju formirajuéi jednobrazne
spojnice).

Masa mora biti u originalnim pakovanjima.
Ispitivanje svojstava bitumenske
poimerizovane mase za zalivanje spojnica
se vrsi u skladu sa standardom MEST EN
14188-1:2009.

Obracun po metru duznom.

Popravka pukotina Sirih od 5cm, i to
znacajne dubine, radi se na nacin sto se vrsi
prosijecanje habajuéeg sloja , dubine 6cm, u
Sirini od 2m, a zatim prosijecanje nosec¢eg
sloja, dubine 10cm, u Sirini od 1m, do nivoa
vrha postojeéeg betona. Nakon prosijecanja
oStecenog postojeéeg asfalta ukloniti i
odvesti na deponiju udaljenu do 5km.
Povrsine prije asfaltiranja detaljno odistiti i
nanijeti emulzioni rastvor, kako na
horizontalnom, tako i na vertikalnom dijelu.
Nakon izvr8enog asfaltiranja potrebno je
nanijeti emulzivni rastvor na spoju starog i
novog zastora.

Ukupna duzina gore opisanih pukotina, koje
su prioritet za popravku je 300m', to iznosi
300m? noseceg sloja i 600m? habajuéeg
sloja.

Asfalt za izradu noseceg sloja tip BNS22,
dok asfalt za izradu habajuéeg sloja treba da
bude tipa AB16s sa drobljenim agregatom
stijenskog porijekla.

Prije poCetka radova Izvodac je u obavezi
Narudiocu dostaviti sledece:

300.00 m



10 Zamjene stare, pohabane i ispucale zaptivne mase, ranije
zapunjenih pukotina na PSS-, Sirine od 1,5 do 2 cm

- Ateste kompozitnih materijala za izradu
asfalthe mjeSavine;

- Izvjestaj o ispitivanju fizicko mehanickih
osobina asfaltnih mjeSavina BNS22 i AB16s
izdatog od akreditovane laboratorije
(energija zbijanja 2x75 udara).

Asfaltne mjeSavine treba da budu u skladu
sa vazecim standardom MEST EN 13108-
4:2017.

Obracun po metru duznom.

Ukoliko je stara zaptivha masa ispucala i
izgubila elasti¢na svojstva, potrebno je
ukloniti i zamijeniti je novom svjezom
bitumenskom polimerizovanom masom.
Nakon uklanjanja stare mase potrebno je
izvrsiti prosijecanje i ¢iS¢enje spojnice.
Ciséenje Zljeba spojnice vrsi se specijalnom
rotirajucom &etkom. Cetka je takvih
dimenzija da moZze uci u Zlijeb i odstraniti
zaostale komadiée zdrobljenog asfalta i
prasine. ZavrSno Cis¢enje Zljeba spojnice se
vr§i komprimovanim vazduhom, &ime se
odstranjuje praSina i eventualno zaostala
zrna agregata. Stranice Zlijeba spojnice
moraju biti apsolutno suve i Ciste. U
zavisnosti od potrebe koja je data u
preporukama proizvodaCa mase za
zaptivanje spojnica i u zavisnosti od vrste
osnovnog materijala kolovozne konstrukcije.
U Zlijeb spojnice je potrebno nanijeti
odgovarajuci prajmer, kojim se obezbjeduje
maksimalna adhezija zaptivne bitumenske
polimerizovane mase za kolovoz. Prajmer
mora biti suv (suv na dodir) prije ugradnje
zaptivne mase. Nakon sprovedenih priprema
vrsi se isklju€ivo masinsko zapunjanje
elastiénom bitumenskom polimeriziranom
zaptivnom masom koja mora biti indirektno
zagrijana do temperature koju odreduje
proizvodac. Indirektno zagrijavanje se vrsi u
specijalnom namjenskom kotlu za
zagrijavanje polimerizirane zaptivnhe mase sa
mjeSacem i sa dvostrukom zidnom oblogom,
pri Eemu je prostor izmedu dva zida ispunjen
uljem, putem kojeg se prenosi toplota (uljno
kupatilo). Mora biti obezbijedena kontrola
temperature ulja i zagrijane mase, sa
automatskom regulacijom zagrijavanja i sa
prisilnim mijeSanjem mase. Vrela zaptivna
masa se pod konstantnim pritiskom direktno
istiskuje putem opreme za istakanje vrele
zaptivne mase, kojom se veoma precizno

2000.00 m



11 Zamjene stare, pohabane i ispucale zaptivne mase, ranije
zapunjenih pukotina na PSS-u, Sirine od 2 do 3 cm

vrSi zapunjavanje spojnice od dna do vrha.
Osim toga Sto se mora voditi raCuna da ne
dode do pregrijavanja zaptivhe mase, mora
se voditi raéuna i o tome da se ne vrSi
dvostruko grijanje jedne iste mase zbog
strukturnih promjena i gubitka fizicko-
mehanickih svojstva materijala. Zbog toga
treba planirati koli¢inu materijala koja ¢e se
ugraditi neposredno nakon pripreme.
Zaptivna masa se ugraduje do nivoa okolne
asfaltne povrsine, osim ako je vanjska
temperatura ispod 15°C, kada se ugradnja
elasti€¢ne polimerne bitumenske mase
ugraduje do nivoa koji je 5 mm ispod
povrSine okolnog asfalta

Specijalna butumenska elasti¢na masa
modifikovana polimernim vlaknima mora
odgovarati propisanim normama kvaliteta,
koji obezbjeduju da se operacije
vazduhoplova mogu sigurno izvoditi, te da
ne moze doci do pojave Cupanja zaptivnog
elasti¢nog materijala iz spojnica. Svojstva
zaptivne mase se odreduju u skladu sa dolje
naznacenim standardima, a ovaj materijal
narocCito mora da ima sljedeéa svojstva:

» Sposobnost dobrog prijanjanja na
prethodno pripremljenu podlogu
(izfrezovanu, ociSéenu i prajmerom
premazanu povrsinu);

* Visoku otpornost na razli¢ite vremenske
uslove, te da nece pjeniti ili do¢i do pojave
curenja i bubrenja na visokim
temperaturama;

» Zadrzavanja elasti¢nih svojstava na niskim
temperaturama, tj. na temperaturama ispod
0°C;

* Ima otpornost na prodiranje kamenog
agregata ili nekog drugog tvrdog otpada;
 Da posjeduje dobru ugradljivost (razlivanje
na preporu¢enoj temperaturi pri masinskom
ugradivanju formirajuci jednobrazne
spojnice);

Masa mora biti u originalnim pakovanjima.
Ispitivanje svojstava bitumenske
poimerizovane mase za zalivanje spojnica
se vrsi u skladu sa standardom MEST EN
14188-1:20009.

Obracun po metru duznom. ATV

Ukoliko je stara zaptivha masa ispucala i
izgubila elastiCna svojstva, potrebno je
ukloniti i zamijeniti je novom svjezom

4000.00 m



bitumenskom polimerizovanom masom.
Nakon uklanjanja stare mase potrebno je
izvrsiti prosijecanje i €iS¢enje spojnice.
Ciséenje Zljeba spojnice vrsi se specijalnom
rotiraju¢om &etkom. Cetka je takvih
dimenzija da moze udi u Zlijeb i odstraniti
zaostale komadi¢e zdrobljenog asfalta i
praSine. Zavrsno CiS¢enje Zljeba spojnice se
vr$i komprimovanim vazduhom, ¢ime se
odstranjuje praSina i eventualno zaostala
zrna agregata. Stranice Zlijeba spojnice
moraju biti apsolutno suve i Ciste. U
zavisnosti od potrebe koja je data u
preporukama proizvodac¢a mase za
zaptivanje spojnica i u zavisnosti od vrste
osnovnog materijala kolovozne konstrukcije.
U Zlijeb spojnice je potrebno nanijeti
odgovarajuci prajmer, kojim se obezbjeduje
maksimalna adhezija zaptivne bitumenske
polimerizovane mase za kolovoz. Prajmer
mora biti suv (suv na dodir) prije ugradnje
zaptivne mase. Nakon sprovedenih priprema
vrsi se isklju€ivo masinsko zapunjanje
elasticnom bitumenskom polimeriziranom
zaptivnom masom koja mora biti indirektno
zagrijana do temperature koju odreduje
proizvodag. Indirektno zagrijavanje se vrsi u
specijalnom namjenskom kotlu za
zagrijavanje polimerizirane zaptivhe mase sa
mjeSacem i sa dvostrukom zidnom oblogom,
pri Eemu je prostor izmedu dva zida ispunjen
uljem, putem kojeg se prenosi toplota (uljno
kupatilo). Mora biti obezbijedena kontrola
temperature ulja i zagrijane mase, sa
automatskom regulacijom zagrijavanja i sa
prisilnim mijeSanjem mase. Vrela zaptivha
masa se pod konstantnim pritiskom direktno
istiskuje putem opreme za istakanje vrele
zaptivne mase, kojom se veoma precizno
vrSi zapunjavanje spojnice od dna do vrha.
Osim toga $to se mora voditi raCuna da ne
dode do pregrijavanja zaptivhe mase, mora
se voditi ratuna i o tome da se ne vrsi
dvostruko grijanje jedne iste mase zbog
strukturnih promjena i gubitka fizi¢ko-
mehanickih svojstva materijala. Zbog toga
treba planirati koli¢inu materijala koja ¢e se
ugraditi neposredno nakon pripreme.
Zaptivna masa se ugraduje do nivoa okolne
asfaltne povrsine, osim ako je vanjska
temperatura ispod 15°C, kada se ugradnja
elasti¢ne polimerne bitumenske mase
ugraduje do nivoa koji je 5 mm ispod



12 Prosijecanje i zapunjanja pukotina na asfaltnom
kolovoznom zastoru na PSS-u, Sirina pukotine od 0,5 do 2
cm

povrSine okolnog asfalta

Specijalna butumenska elasti¢na masa
modifikovana polimernim vlaknima mora
odgovarati propisanim normama kvaliteta,
koji obezbjeduju da se operacije
vazduhoplova mogu sigurno izvoditi, te da
ne moze doci do pojave Cupanja zaptivnog
elasti¢nog materijala iz spojnica. Svojstva
zaptivne mase se odreduju u skladu sa dolje
naznacenim standardima, a ovaj materijal
narocCito mora da ima sljedeéa svojstva:
*Sposobnost dobrog prijanjanja na
prethodno pripremljenu podlogu
(izfrezovanu, ociSéenu i prajmerom
premazanu povrsinu);

*Visoku otpornost na razli¢ite vremenske
uslove, te da nece pjeniti ili do¢i do pojave
curenja i bubrenja na visokim
temperaturama;

*Zadrzavanja elasti¢nih svojstava na niskim
temperaturama, tj na temperaturama ispod
0°C;

*Ima otpornost na prodiranje kamenog
agregata ili nekog drugog tvrdog otpada;
*Da posjeduje dobru ugradljivost (razlivanje
na preporu¢enoj temperaturi pri masinskom
ugradivanju formirajuci jednobrazne
spojnice).

Masa mora biti u originalnim pakovanjima.
Ispitivanje svojstava bitumenske
poimerizovane mase za zalivanje spojnica
se vrsi u skladu sa standardom MEST EN
14188-1:20009.

Obracun po metru duznom. ATV

Pukotina se prosijeca specijalnom masinom
kojom je moguce slijediti nepravilnu liniju
pruzanja pukotine i kojom se vrSi iskljucivo
suvo frezovanje (glodanje), odnosno
prosijecanje pukotine u asfaltu do
zahtijevanih dimenzija bez kori§¢enja vode
za hladenje. Prosijecanjem se formira
pravilna forma popre¢nog presjeka
prosjeCene pukotine u obliku pravougaonika,
pri ¢emu ¢e se prosijecanje vrsiti u dubini do
25mm, a proSirenje pukotine minim 11mm.
Sirina noza za frezovanje i dubina se moze
podesavati i precizno kontrolisati. UsjeCene
stranice moraju biti vertikalne. Cis¢enje
prosjeCenog Zlijeba pukotine — spojnice vrsi
se specijalnom rotirajucom cetkom. Cetka je
takvih dimenzija da moze udi u Zlijeb i

1300.00 m



odstraniti zaostale komadice zdrobljenog
asfalta i praSine. Zavrsno CisCenje
prosjecene spojnice se vrdi komprimovanim
vazduhom, ¢ime se odstranjuje prasina i
eventualno zaostala zrna agregata. Stranice
Zlijeba spojnice moraju biti apsolutno suve i
Ciste. U zavisnosti od potrebe koja je data u
preporukama proizvodaca mase za
zaptivanje spojnica i u zavisnosti od vrste
osnovnog materijala kolovozne konstrukcije,
u Zlijeb pukotine je potrebno nanijeti
odgovarajuéi prajmer, kojim se obezbjeduje
maksimalna adhezija zaptivne bitumenske
polimerizovane mase za kolovoz. Prajmer
mora biti suv (suv na dodir) prije ugradnje
zaptivne mase. Nakon sprovedenih priprema
vrsi se isklju€ivo masinsko zapunjanje
elasticnom bitumenskom polimeriziranom
zaptivnom masom koja mora biti indirektno
zagrijana do temperature koju odreduje
proizvodag. Indirektno zagrijavanje se vrsi u
specijalnom namjenskom kotlu za
zagrijavanje polimerizirane zaptivhe mase sa
mjeSacem i sa dvostrukom zidnom oblogom,
pri Eemu je prostor izmedu dva zida ispunjen
uljem, putem kojeg se prenosi toplota (uljno
kupatilo). Mora biti obezbijedena kontrola
temperature ulja i zagrijane mase, sa
automatskom regulacijom zagrijavanja i sa
prisilnim mijeSanjem mase. Vrela zaptivha
masa se pod konstantnim pritiskom direktno
istiskuje putem opreme za istakanje vrele
zaptivne mase, kojom se veoma precizno
vrsi zapunjavanje spojnice od dna do vrha.
Osim toga $to se mora voditi raCuna da ne
dode do pregrijavanja zaptivhe mase, mora
se voditi ratuna i o tome da se ne vrsi
dvostruko grijanje jedne iste mase zbog
strukturnih promjena i gubitka fizi¢ko-
mehanickih svojstva materijala. Zbog toga
treba planirati koli¢inu materijala koja ¢e se
ugraditi neposredno nakon pripreme.
Zaptivna masa se ugraduje do nivoa okolne
asfaltne povrsine, osim ako je vanjska
temperatura ispod 15°C, kada se ugradnja
elasti¢ne polimerne bitumenske mase
ugraduje do nivoa koji je 5 mm ispod
povrSine okolnog asfalta.

Specijalna butumenska elasti¢na masa
modifikovana polimernim vlaknima mora
odgovarati propisanim normama kvaliteta,
koji obezbjeduju da se operacije
vazduhoplova mogu sigurno izvoditi, te da



ne moze doci do pojave Cupanja zaptivnog
elasti¢nog materijala iz spojnica. Svojstva
zaptivne mase se odreduju u skladu sa dolje
naznacenim standardima, a ovaj materijal
narocCito mora da ima sljedeéa svojstva:

» Sposobnost dobrog prijanjanja na
prethodno pripremljenu podlogu
(izfrezovanu, ociSéenu i prajmerom
premazanu povrsinu);

* Visoku otpornost na razli¢ite vremenske
uslove, te da nece pjeniti ili do¢i do pojave
curenja i bubrenja na visokim
temperaturama;

» Zadrzavanja elasti¢nih svojstava na niskim
temperaturama, tj. na temperaturama ispod
0°C;

* Ima otpornost na prodiranje kamenog
agregata ili nekog drugog tvrdog otpada;
 Da posjeduje dobru ugradljivost (razlivanje
na preporu¢enoj temperaturi pri masinskom
ugradivanju formirajuci jednobrazne
spojnice);

Masa mora biti u originalnim pakovanjima
Ispitivanje svojstava bitumenske
polimerizovane mase za zalivanje spojnica
se vrsi u skladu sa standardom MEST EN
14188-1:20009.

Obracun po metru duznom.ATV

Izvjestaj generisan 26.12.2025 12:15



